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BLOKEAR@ Acoples de Blogueo Autocentrante

Un sistema econdmico v securo en alternativa a los
acoplamiemos con chavetero, chaveta vy acanaladuras

FUNCIONAMIENTO

Apretandc en tamma secuendal 1os tomill os ubkicadas an la pearifera da la unidad, setusrza a

las des partes cdnicas a expandirse radialmente, provocando una presidn sobre [ s elemeantos a
vinaular, parmitiendo fijadcs en la posiddn angulary axial deseada de modo absclutamente

segUro

CAMPO DE APLICACION

En todcs aquellos Gascs en (o3 dlales s aenplean adualmenta 16 metodos tradidonal & de
union como scldadura, chavetas paralelas, lenquetas, dhavetas tangendales, espinas conicas,

gjes conicos, perfiles acanalados, montajes en calientg etc

Alguncs delos uscs mas comunes sone fijaddn de volantes, poleas para correas, pifi ones para
cadena, engranajes, lavas de disco, aexcentricas, discos de freno acoplamientcs, tambores de
dnta transportadora, comandos para ascensores, en la construccidn de grias, compresores,
motores diesel, maquinas para la industria del vidrio v ceramica, maquinas para ambalaje,
prensas, malings, trituradoras, et

Simpleza de montae
Escaso mecanizado de las piezas, posibilidad de utilizar b aras trafil ad as
comerciales para los ejes.
Distibucion de la presion sobre toda la supetfide de contacto y no sohre
el lanco de la chaveta
Elevada resistenda a la fuerza de torsion atemada continua.
Aumento de la secdon resistente de gje.
Transmigion de un elevado par motor
Protecdon contra la so hrecamya {ackiande come embracgrie de seguridad).
Posihilidacd de registro tanto axial como angular
simplicidad de cilaulo.
Protecddn confra la oxidacion garantida. {se entrega con atamiento de
BLOKEAR 2A en Ia totalidxd de la supeorfide)
Facilidad de desmontaje Los mismos tomillos de ajuste al ser cambiados
de posidon actian como extractores.
Garantiza predsion y ajuste en el acdonamiento y puesta a punto del
mecanisino o linea de trabajo, al no presentarse los tradidonales desyastes y
huelgos en chaveteros, provocados por los constantes cambios de marcha
Ahsoluta y total intercambiabilid & con similares de otras procedendas.
Cptimizacion de tiempos v programas de man tenimien to.
Mayoras v mas econdmicas pasibilidades de disefio
hdenoras costos de producdion w montaje
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s Confiabilidad Asegurada

En enero del a0 2005 |2 e presa Metalfor 5 A4 reconocide productor de magquinaria agricola w cosedhadoras, inplementd la utilizacion del
siste ma Blokear en una impottante cantidad de uniones de ejes con poess, engransjes v elan entos de tranamizion verios, de la, unidad de tril-
la v Iransferencia. & tdl in 22 realicaron en elLaboratofio de Ensayvos Fisicos del MNTIde k. ciudad de Riafaela, exhaudivos ensmos de redsten-
cia 2l momento osar de los acoplesde contacts bicdrica Blokear, Transaibinmos a continuacion bs exdtosos resultados que avalaran |acorre-
spondiente homplogastion de uzo por Metalfor 5.4, Se adjuntan grafices & informes correspandientes a dichos ensanos.

INTI (&) RAFAELA

Informe de ensayo

Soliclante: [ R e L[]0
hetalfor 5.4, Fecha: 05107105
Futa Hac, MN* 9 kin 443 Foio:1de?¥

Marcos Juarez - Poa. de Cordoba Tipo de informe: Opico

Objethv: D etermrhar borgde m&xma que sopotan oz acoples por mntacto bisdnico recibidos del diente.
Matetal recbido: S e redbieron lae siguientes mueskas de acoples:

[demtficacion ittemsa
D053
D405 455

Identficacion diente
BLE 120 60 & 20
BLE 130 55K &5

hetodalogi e Empleada.: Brsaoo de splicacion de camga sobe dispositve espacial [ver plato anexo "Dispozitve"] mediante mbquina uniersal deen -
sanns mecihicos [L2ED 4H9]. kforme de calbraddn CAL-INT 106, Loz velores informados son deteminades por el softw sre que wiza la méguins,
de ensans,

El brazo efectvt de palanca 52 midd con srdnMing de sediy por conrdatadzs (LD 0090, hfsera de salibracidsn WTICORDOBARUT 2075,
Este brazo esti representado con la ootz A" del plano anexo "Tizsposiive”. El orque de lostomillos de ajuste fueaplicado con torquin etro di-
gital. kfomne de calibracion MTI-RAFAELA.

Feadtados Obkenidos: Fecha de enssesn: 010705
Temperaturs de ensan: 21 2 22 5°C
En la Tabla1 se expresan los wlores de orgque mdsmos hallados duradte [os ensaos:

Tahla
Tomque de Ajuste : Brazo efedin de Tomgue m&x-mo de
hdad el de tomillos # ramga Maxma® palanca ¥ bloquen =
M M I M
ELK 130 50K 80 41 1440 231.35 3522
ELE T30 551 &5 G| TE500 PRI T JObG¥

(1) Sequn by indicada an cardkeg o dad Fabricanes (2) Sequn amsays de carga raalirads con dEposiies de apicacidn de canga. (eer repomes Fralioos 2 4 4.
2] los walores infomades comaponden al roducns & la Carga Wdcima por &l Brazo efeoio de pdanaa. * B ensayobfue ralirads aju=ando 2rornilos en lugar 42 0.

Ensayo de Medicion de torque - Acopie marca Blokear

hodek: BLE 13055 =25
Temperatur; 2 4°C
Fecha de ensaeo: 010705
Tomque de Tomillos: 41 Nm

[N} ardfios 7
m NP H H

hod el BELE 13050 =20
Temperatue; 21°C

Fecha de ensao: 010705
Tomque de Tomillos: 41 Nm
()
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BLK 110 ! BLOKEAR®

Acapfe's' de Biogueo Autocentrante

TIPO BLK 110 autocentrante

|
]
]
i
1r
Caracteristicas Momento de torque medio elewada.
Minimo tiem po de montaje. Muy baja presion superfidal.
Montaje Lim piar cuidadosaments |a superficie de contacto de eje yde la maza
Pozicionsr [a unidad de bloqueo autocentrante ELOKEARE en el démeto inerior de la
maza. & continuacidn posicionar el eje en el alojamiento comenzando a ajustar [os
tomillos en forma cruzada hasta alcanzar latension o cupla de apriete. Mz indicada
en la tabla.
Axncidn. Mo vear Siaadian o Aoficno o oFas grasas an causanesoe wna no-
afie recucdian oef coefoeny of aoflerencia.
Desm nntﬂje Desenrozcar lostornillos de apiete. Inserter Ios toenillos en losagueros roacados paraes-
traccian e ifos girando de modo gradual vuniforme v el forma cuzada haste que | oo
ho posterior hawa sido desbdogqueado. (Mer montaje vwdesmonBje pag. 91
TD|Erﬂn¢iﬂ, Tolerancia mésma admisible: Eje: hi - Maza: HS
ruciosidad Una. buena terminacion de torno o un material rafilado ez auficente.
go Rugosidad Maxima Admisible:
Btmax 16 om
Centrado El ipo BLE 110 ez autocentrante. Sin ninguna guia de centrado enfre eje wmaza el

ertor de concenticidad waria de 0.02 mm a 0.04 mm.

Desplazamiento
Axial

ELE 110: Durante el apiete de oz tornillos no 22 wefica ningun desplazamisnto axial
de la maza con respecto al gje.

Calculo del DM

Para el calculo de DM (ver pag. 2 w23).




Y BLOKEAR®

Acopfes de Biogueo Aultocentrante

TIPO BLK 110 autocentrante

BLK 110

Pezion Superichl | Torndbb: deajuzie
Womento | Fuerm EEe Mara | MIN92 | Cuplade
Torsor Axial 129 Ajusie
dx L1 L& L34 E (R} 1} F oazc pw pr =
i i i i i min M 4[] Minm# | Mimm# | W xGpo Y]
bxld 10 Ta.a Z1 Zdq ki 1z q B 1] + uhiE Z
Tx13 12 s 23 2 27 23 7 233 1a 3 xhid B
2 x13 12 s 23 29 27 21 7 203 10 3 xmd B
016 14 i Zh 20 E; dd 10 203 13 d xmd B
1016 14 23 2h 30 K 44 10 183 13 d xmd B
1Mx18 14 23 2h 30 ¥ a3 10 170 103 d xmd b
IFESE] 14 £ Zh K] ¥ E 10 100 03 d xmd B
12 %23 14 23 2h 30 Kt 3 10 140 20 d xmd B
1d %23 14 23 2h 30 Kt ik 10 130 20 d xmd b
10 x2d 10 &4 a0 dqe . 1&¢ i Tea i S Xmo i
16 %24 16 24 36 g4z 43 136 17 173 13 3xmhb 17
17 %26 13 31 K 44 q7 120 22 190 123 d xmh 17
T8 %20 18 31 KE dd dq7 21 e Tal 120 d xmho i
19 %27 13 31 Kt dd 44 210 22 170 120 d xmhb 17
20 228 13 31 32 44 ]l 220 22 160 13 d xmh 17
22 wad 23 K+ 43 a1 L il 22 113 20 d xmhb 17
2q xad &3 K+ 43 a1 Bl 270 22 103 73 d xmhb 17
23 xad 23 a8 43 a1 il 220 22 100 73 d xmh 17
28 w3l &3 K+ 43 a1 i1 i 33 133 a7 B xmb 17
a0 xdl 23 K+ 43 a1 i 210 33 127 an B xmb 17
32 wdid 23 a8 43 a1 fi3 240 33 120 a0 B xmhb 17
Y RKH da 2 iE] Y u 3 1032 =l ¥ Xmo i
32 =l 32 43 32 a8 72 260 43 100 73 2 xmhb 17
q0 % 33 32 43 32 i} 73 ana 43 03 0 0 17
qz X 33 32 d3 32 R 7e 030 43 a0 Fll R i 17
q3 X 34 43 B Fll 7e 26 1290 2 110 23 o0 NE 41
gz X 62 43 b in I 27 2ma 2 103 20 24 hE 41
0 X 63 d3 B Fll 7e 0z 2100 2 100 73 2 ANE 41
WEH 23 T2 20 2e Ik 200 04 23 A3 0% hE 41
BO XY a3 72 20 23 104 2340 04 [ ]l 0% i 41
B3 X &d 13 Tz 20 EE m KCITH] 0d 7o ] 0% hiz dq1
T0 X a0 i 26 i 106 114 all] 130 a0 in 0% w10 A
Taxda fia 2h 0k 106 126 a600 130 20 i} 0% M1 ol
20 100 [ 26 T3 106 131 2020 200 100 20 T2 M0 [ 23
23 X 106 i 26 g 106 137 2300 200 03 73 12X M0 23
an X 12 i} 2h 0k 106 144 a0an 2010 a0 73 T2 % M0 [ 23
03 % 120 i 26 T3 106 144 11000 230 100 20 Xm0 [ 23
00 % 123 63 26 i 106 1M 13000 200 120 03 T2 X hI0 | 83
110 % 140 aa 114 128 140 120 16000 200 20 f3 12X M2 [ 143
20 % 123 ] 114 TZR 1dil TOE Tann 210 T ik T2 AT 143
130 % 163 an 114 128 140 208 23000 e a0 7 16X M2 [ 143




BLK 130/131

» BLOKEAR"

Acoples de Bfogueo Autocentrante

TIPO BLK 130 + BLK 131 autocentrante

fe

_—

Caracteristicas

Elevado momento de torque. Minimo tem po de montaje. Muy baja presian super-
ficial. &plicacidn econdmicaments ventajosa. Excelente perpendicularidad eje maza

Montaje

Lim piar cuidadosamente la superficie de conacto de eje wde la maza. Posicions [a
unidad de bogqueo autocentrante BLOKEAR R en el didgm eto interior de la maza. &
conthuacion podciorar eleje en el alojamiento comenzando a sjustar los tomillos en
forma cnizada hasta alcanzar [a tensidn o cupla de apiiete. Mz indicada en la tabla.

ver montse ydesmontaje pag. 9

Desmontaje

Dezenmozcar [0z tomilloz de apiee. Insertar loz tarnillos en los agujeros roscados pa-
ra estaccidn e iHoz girando de modo gradual v uniforme v en forma oruzada hasta
que el cono posterior haya sido desblogueado.

Tolerancia,
rugosiclac

Tolerancia. masdma admisible: Eje:; b - Maza: H
Una buena terminacian de torno o un material rafilado ez suficents.
Bugozidad Méxima &dmizible: Btméx 16 um

Centrado

El ipo BLK 130 131 ez autocentrante . &n ninguia guia de centrado entre gje v ma-
za el error de concenticidad waria de 0.02 mm & 0.04 mm.

Desplazamiento
Axial

ELK 130: Durante el apriete de loz tomillos 22 weriica un ligero desplazamiento axal
de la. maza con respecto al gje.

ELE 1371: Durante el apriete de los tomillos no_se werifica ningan desplazamiento
axial de la. maza con respecto al gje.

Calculo del DM

La presidn pn ejercida sobre lamaza puede s=r comparada a la presion inerna, ejer-
cida zobre un cilindro hueco de pared griesa.

Para el calculo de DM wer cuadro 1oom parada a la presian intema gerdida sobve un
cilindra bueco de pared gruesa. Para el calculo de DM (ver pag. 2 w23).




 BLOKEAR® BLK 130/ 131

Af.:apfes de Biogueo Autocentrante

TIPO BLK 130 + 131 autocentrante

BLK 130 BLK 131

BLK 130 BLK13H
Torrillos deajuste Araskén rupafick| Prasic figal
Sola OH9E  Fupla de|Momenio| oz Momeno | Fuez el
BLEAM| 129 |3juse | lorsor | amd Be | Mam | Dror | ard Be | Mam
el L1 L2 L3 B 01 k= kit Fa=. o pn kit Fa=z. ] pn
mm | fm | em [ wm | mm | wm | FRE Min | Mn | TIT | Funf [Fend | Fn T | Pt | Fene
xdy | A6 i 47 45 od b IY o4 od ] [ R3] 36 I o

22E4T | 36 | 2% 42 45 a3 6 EMA 17 G0 o A LI (17 Jio| a6 | 14 i
MEND | 36 [ 2% 42 45 ] i EME 17 i) o 20 | 1M 400 | 336 | 140 i

2EM | 36 | 2% 42 45 ] 6 ZMA 17 fiEd o 0 Im 40 | 336 | IE &l
BELD | 36 | 2% 42 45 1 & ZMA 17 TaD o 150 ] 470 | 336 | 10 &l
AEL | 36 | 2% 432 45 fl i ZM6 17 g0 o 1m0 ] 0| a6 | Ik il

SAEAD [ A | d¥ 44 45 it ¥ EMA I¥ A0 %2 I TE sl 2l 18 1]
J0E60 | 36 | 2% 432 45 i FIME 17 LR ¥ i | IE B0 21 13 &0
JBE6S | 36 | 2% 42 45 ! F IMA 17 1950 | 52 | I 2 21 ¥~ T

dEfe | db | 2¥ LY 45 Q! ¥ EMA I¥ Ied | 8 U I ] A I 1) w1 Ix ]
4275 [ 30 | M4 | 3 59 )| tEME | 41 230 1oL | EE | I3 | IEND | G2F | 1E T
40ETE [ G0 | M4 | 3 a9 gl pEME | 41 20 ) 100 | B ) 1A | IdQ | A2E | IE T

4BESD [ 0 | 4 | 3 a9 Bt dEME | 41 230 | 10 I I | 139 | 628 | 130 T
SDESD [0 4 3 a9 Bt dEME | 41 2540 | 10 I8 | Il | 130 | 628 | 10 T
o EES [ 30 | M4 | 3 a9 ! FEIME | 41 4190 | 152 | B4 ) 16D | BHIQ | fd6 | 1A 100

GOEM [ 30 | M4 | 3 a9 26 FIME | 41 4090 | 15R | X | 10 | EEQ | Rda | 140 H]
Go X [ 30 | M4 | 3 @ lm | 9EMs | 4l 40 152 | ZW0 | 14 | W0 | Ra | 1A 20
TOELNQ | 40 | 45 ] g | M7 [ TEMIQ | &3 o R R - L 110 T

R B L ut g | I [ TEMIOOL wd | vie [ Isé | lee | Il0 oo | Ile [ w i
BDEIID | 40 | 45 ] go | & [ TEMIQ | &3 | TdQ [ 186 | 1% | Ie0 | 4600 | IL6 | 1M i
BEE13s | 40 [ 45 o g | 13 [ SEMIQ | &3 | Ao FE | I | Il | SEl | 13F | Ik T

ELD | 40 | 45 ol g | 1F | SEMIQ | 83 | REQ [ 21 | 16 | I10 | aMQ | 13 | 1M T
SRELR | 40 | 45 ] g | 12 [ 10ZMIQ| 83 | 1N 27 | 1 | 1R | YR | 167 | DL &0
I0EILS | 46 | &2 i IO 1R [ TEMIN | 14 ) 1ERQ | 30 | 160 | I@b | SE0 | 14 | I i

IDELSS | 46 | &2 i o) 1eE | TEMID | 14 | M0 I | 140 | 1ed | A0 | e 20 i
IMElGS | 46 | &2 i O ITE | BEMID | 18 | IR0 3P | 1R | I | 1B | 1% 20 T
I0EI90 | 46 [ &2 o A £ I 10 S v O~ 2 U - O - I - I R a0

I EIR| 51 [ SBS | FaE | 875 [ 199 | JLEMI4| 230 40030 | &8 | 20 | 160 | BRSO | S | 1 100
IDEXQ | 51 [ 5BS | Fa& | 875 | 209 | J2EMI4 | 230 [ 4000 | &% | 2% | 1& | ZREQQ | ¥ | 140 105
I0ERA [ 51 [ SBS | P35 [ 875 | 319 | 1SEMI4| 280 | 50500 | &2 | 2% [ 17 | A90 [ 43 | 14 110
IMEZL | 51 [ 5B | Fa& | 875 | 2H | MAZMI4 | 230 [ 4000 | T4 | 230 | 170 | 35600 | 4486 | 145 112
IERS | 51 [ SBS | Fa& | 875 | 24 | JAZMI4 | 230 [ SE000 | T4H | L5 | 1TD | 41500 | 445 | 13 105




BLK 132/133 =¥ BLOKEAR®

Acoples de Blogueo Autocentrarnte

TIPO BLK 132 + BLK 133 autocentrante

Caracteristicas Momenta torsor medio elewado . Minimo tem po de montaje.

Aplicadan econom icaments wentajosa.
Intercam biable con el tpo ELK 200.

Mnntaje Lim piar cuidadozamentes [a supericie de conBcto de gje vde la maza. Posidonar |2
unidad de bogqueo autocentrante BLOKEAR® en el didmeto interior de la maza.
A coninuacion posicionar el eje en el alojam iento comenzando a ajustar o= torhillos
en formn & cruzada hasta alcanzar la tension o cupla de apriete. Mz indicada en la ta-
bla. Wer montsje vdesmontaje pag. 9)

Desm -:rntaje Desenrozcar los tomillos de apiee. Insertar los tornillos en oz agujeros roscados pa-
ra extraccion e idosg girando de modo gradual yw uniforme wen foma oruzada hasta
que el cono posterior haya zido desbloqueado. En caszo de reutilizacion aceitar los
tornilloz v las roscas.

TCF'EfﬂnGiﬂ, Tolerancia mésima admisible: Eje: hi - Maza: HS

rudaosidacd Una buena terminacion de torno o un material trafilado ez auficients.

90 Rugozidad Méaxima Admizible: Btméax 16 um
Centrado El ipo BLE 132 {133 ez autocentrante, Sin ningura, guia de centado entre gje yma-

za el errar de concenticidad waria de 0.02 mm a 0.04 mm.

Desplazamiento
Axial

ELE 132: Durante el apriete de los tomillos =2 wetiica un ligero desplazamiento axal
de lamaza con respecto al gje.
BLE 133: Durane & apiete de oz tornillos no 2 werifica ningun desplazamisnto axial
de la maza con respecto al gje.

Calculo del DM

La presidn ph ejercida sobre lamaza puede ser comparada, a la presidn inkerna ejer-
cida zobre un cilindro hueco de pared griesa.

Para el calculo de DM wer cuadr Toom parada, & la presion intema gerdda sobre un
cilindra bueco de pared gruesa. Para el célculo de DM (ver pag. 2 w23).




2 BLOKEAR" BLK 132/133

Acopfes de Bifogueo Auvutocentrante

TIPO BLK 132 + BLK 133 autocentrante

BLK 132 BLK 133
B B
r
r : | La
| | —
i
| —-L':-—
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LK 132 LK 133
peerfida recsicn Superfida
Solo | DINGHE | Cuplade  (momenio| Foers Momeno | Fuerz
LK 13 129 e loesor | awd Be | Mam | Dreor | armd Be | Mam
el L1 L2 L3 E 01 H= ,..I." hiz kit Fx=, P An kit Fx=. P pn

mm [ | om | mm | mm [ rm | FPefipe | AOE[ANE|] Hn T | Fvm? | Fme | Fin FI | Wt | Fme

0udT (17 | 22 [ 2% | M | 36 [ SxME 14 [ 17 | &0 Ja | I -1 18 Y.L iH]
2AELT [IT | 22 [ 2% | M | 36 | SEMS 14 [ 17 | 410 S8 o I Joa 18 200 iH]
MMER |17 | #2 ) 38 | M | M | SEMA 14 | 17 [ 430 i M |13 S Fi 150 20

RREM [ 17 | 2 [ 2% | M | ¥ | AEMS 14 [ 17 | 570 4h | 140 40 4 210 10
SRESG [I7 | 22 [ 2% | 34 | &4 | 6EMS 14 [ 17 | 630 4f e | 1A 470 4 1% iH]
JDESS [I7 | 22 [ 2% | 34 | &4 [ aEMS 14 [ 17 | 6ad 4f L L S 175 ]

SR LIV d2 [ 48 | 24 | oY [ sEMS LN BRGEEEL il 2 | e T L5 F¥y &
SOE6D [ 17 | 22 [ 2% | 34 | &% | SEMS 14 | 17 | IiEQ &l o I ™ 45 200 115
JBESS [17 | 22 [ 2% | 34 | T4 | SEMS 14 [ 17 | 1150 éill 0 | 14 g 45 155 10

arEoe |17 | wd | oxs | | 4 [ sEMA | I3 [ IV [ L& | oel [ Ew | 1& | YW i I [
42ETE |20 | & | 33 | 41 | 54 | TEME | | 41 | ZBQ | %5 | 0 [ 170 | 15 T ¥ 125
4GETE |20 | &5 | 33 | 41 | 54 [ TEME | X | 41 | 200 | %5 | @ [ I | 180 T3 213 125

ABER) |20 | &5 | 33 | 41 | 8% [ VEME | X | 41 | ZHQ | %5 | I | 160 | 1A T3 200 130
PDES) |20 | & | 33 | 41 | 8% [ TEME | | 41 | 260 | %5 | 260 | 160 | IEH TE 1% 130
o RSB |20 | &5 | 33 | 41 | M [ BEME | X | 41 | MEQ | T2 | ave [ IV | 32X g3 200 120

GOEN | 20 | &5 | 33 | 41 | % | SEME | X | 41 | FmQ | Il | 24 [ 16 | 2RI g3 155 125
GREX |20 | & | 3 | 41 | 1M [ PEME | 3| 41 | 400 | 13 | & | 1T | HEQ 74 1% 10
FRENIQ | 24 | 30 | 40 | &0 | 119 [ SEMIQ | 70 | &3 | &0 | 17 | 28) | 180 | 4600 | 13 | 210 135

TEENE 24| M [ 40 [ I8 [ TH [ SEMIG | 70 | 85 | &0 | T | 280 [ T/d | SO0 | T3 | T9F I&
BDEIZD | 24 | 3 40 | S0 | 12 | SEMIQ | TO | 83 [ FLAQ | IV | 20 | 1T | A 1 | 1% 1%
BoEIs |24 | 30 | 40 | S0 | 1M [ REMIQ | TO | B3 | BRIQ | 300 | A | 180 | &FQ [ J48 | 1% 135

SDELQ |24 | 340 | S0 ) 1E | REMIQ | TO | 83 | F10Q | M0 | 20 [ TR0 | 4eDd) 143 185 120
SCELRL (24 | 30 [ 40 | S0 | 144 [10EMIQ | TO | 83 ) I0BQQ | I | 26D | 18D | THIO 164 1% 135
IOELAS [ 26 | 32 [ 44 ) &6 | 14 [ SEMIZ | T4 [ 145 ) TM00 | 268 | 270 | 190 | 230 1M | W 140

MDEISS [ 26 | 32 | 44 | &6 | 164 [ SEMIZ | 12 | 145 | JdeQ0 | 248 | 240 | 180 | I0EQQ | T 140 120
I ELGS [ 26 | 323 | 44 | &6 | 17 [ PEMIZ | 12 | 145 | IR0 | 2% | 20 | 180 | IR0 | Il 185 135
10E190( 34 ) 40 | 54 ) 64 [ 189 [J23MIZ | 12 | 145 ) ZE000 | 400 | 240 [ T70 | TEGOQ | 2 175 1

1DE190 [ 34 | 40 [ 54 ) 65 | 199 [ QEMM | 190 [ 230 2000 | 38 | 20 | 150 | 2B | 2 166 10
IR0 34 ) 40 [ 54 ) 65 | 209 [ I0ZMI4 | 190 [ 230 | 2000 | 440 | 23 | 170 | 2E0 | 33 175 120
I0E210 | 34 ) 40 [ 54 ) 68 | 219 [JLEMI4 | 190 [ 230 ] 26000 | 479 | 23 | 170 | 25000 | 34l 180 135
IMEZE [ 44 ) S0 [ 64 | T8 | 2H [ 12ZMI4 | 190 [ 230 43000 | 530 | 180 | 1A | A0 | 400 140 105
I0EDS [ 44 ) S0 [ 64 ) T | 24 [ J2EMI4 | 190 [ 2X0 ) 4000 | SA | 1T | 1A | ENQ | 400 135 105
IMMEZE [ 44 ) S0 [ 64 | T8 | 239 [ J5EMI4 | 190 [ 230 6000 | 660 | 210 | 150 | 450 | S0 160 10
INEDS [ 44 ) S0 [ 64 | T8 | 29 [ JSEMI4 | 190 [ 230 GO0 | 6ED | 1M | 10 | SO | S0 150 115




TIPO BLK 110/130/131/132/133
autocentrante

Guia para la seleccidon

1] Letednine el disne o del e requenda |d] o latoraon
mazima [My] que =2 vwa & rarsmitir,

2232 =HP M
FFrd

Si z2 vaoa trananitr una mom binacibn de cargas de torddn v
axiales, calcule [2 worsion resultante de este moda;

M, m“i\/ﬂl:; ‘{#“Tﬂ)n 5 M cat

torsidn resultatte que s2 va s transmibr.

Torzin b =

b

: S, 3 torsidn keal o maxdna que se va a Fansmitic M ).
Pz = impulsolcanga sedal que =2 waoa tkanEmilr [M].
d = difmaro del ejalmm].
Mt ot = torsion mécdns, kensmisible [Mn] del

BLE N0MEN 131133133 especficado.

Motz Para aplicaciones de ge hueco, consulte 2 Blokear
Argenting.

2] Seleccione un BLE TI0M2NM13T1 33133 paracel didmetro del eje
[d] & padir de las tsblas de especificaciones y com priebe que la
Lorsion misdma ransmizible n:::-rhespcundlente (M) cumnple con el
requizito de torsion. 5i la torsidn es el requisito principal, zelec-
ciohe la torsion necesaia [M] a patir de las misn as tablks de

espedficaciones y determming el didmetro del eje cormespondien -
ke [d].

Motz Latarsion masdma necasara nunca, deberd sobrepasar la,
tarsion ransmisible & specificada ().

3] Calode d digmetro exefior mihino gz lamaza D,
Selectionando 4 padir de ke tablas de especificaciones o bish
calouke el didm ero extetiormining dela mazs aplicando kb fomnu-
la de Db cund céleulo v aplicacion son desannllados en las pégi-
has 23 w23,

Montaje y preparacion
del sistema

Fre V=] azian

Antesde iniciar el monkaje e indipensablela linpieza de bodos los
campohentas implicados. La limpieza se afectuard, eh acn, bom s
do la precaucion = fuese nece:saio de retikar coh un abrasing fino
loz residuns salidos que pudiesen aparecet

LU brificacian
La ulizacion de lubtcantes, dettergentas, o lquidos protectares so-

bre ks sdpedices & acoplar connprometen & cotrecto funcionamisen-
o delsistemna BLOKEAR, o ausllquier atro sEtemn & basado en & mis-

o prvcipio.

El exgduzivg ratamients termoquimics ELOKEAR Doble & brinda, ca-
ractenzticas antioxdantes (96 120 hs. niebla salina] v antiengrane
haciendo muchom 4z sequrn 24 Ahciohamienta adn en condiciones

exframas de dedizamiento.
Lawiidal prescindencia de lubtificacion en el enssmblaje aum entan con-

siemblameante zu resiztencia b, Fass.

Antes de iniciar el montaje, es necesario 2 limpieza en seco,

Uave dinamaomeatrca

Dadalaimportanciade lautilizacion de esta harramientaen el mon-
taje del sizterna BLOKEAR e recomienda sagqui las siguisntes ins-
EHiGCion es,

a] Parde apriete; Recordames que el par ransmisible ez propor-
cional al apriete aplicado en cada torrillo, por banto 22 reco-
mienda efectuar esta operacion utlizando una llave dinanm -
méica sobre boque se splicars el par indicedo en cada ta-
bls.

b] Llawedinamomérics: Se deben de wilizar aquellas de busha oo
lidad wlas mds adecuadas para cada exdgencis,

] Opetacion de sphiete: Fijarel valor de aphiete adecuado sobre o
llave dinamn ométrica siguiendo las ingricciones indicadas en la
i,

Proceder al aphiete en el orden indicado.

Loz velores de apriete indcados en la lawe dinanométics deberin -
hiet suficiarte mangen . Se acohseja ulilizee uhs e que permity ope-
rar & valor del 503 del welor mdean o presisto en la nisms.

onta)e

Ma i 2s generales

al El montaje de b= elemenos del sigema BLOKEAR no exige
particulares precauciones, es suficiente asequrarse que toda 2
superfice de contacdo esté limpia y libre de esiduos e inpu-
rezas; s watificard [ wlerancia wla magosidad del eje wel alo-
jamniento,

b] Poszidonhar el siskemn 2 e inidsr el apriete de los omillos en el or-
det indicado en la Agurs |, hasta inicar el conlacta.

¢]  Contmolar b podcin v d dineam iento del cubo asegurindose que
esth en podcion cotedts,

Efectuar la. operacion teniendo presente que la cancanticidad con
el cubo en aquelos BLE no autocentrantes depende de las pracau-
ciohes tomnadas en el montaje.

d] Fijar el welor de apriete de | llawve dinsmnomérice, 2l nitad del
valarnominal y proceder en el orden indicade en lafigura 1.

Fipwa ¥ Tansaens K wismiage
a] Conmlar de nue v laconc: nivicidad, el alinesnianto wia posi-
ciok dal cuba.

fl  Fijar el welor deapriete de la llawve dinaonaméthc, &l valornomi-
hal yprocederal apriete definiivo de [0z womillos,

gl Conbolar que todos los tomilos tienen d valor de apriete.




TIPO BLK 110/130/131/132/133
autocentrante

Desmontaje del sistema

Desmontge

La operacidon de desmontaje de algunss series como la BLE
NN ZWIFTN22MAE &5 simple, debido aque sy peil geométricn ywoo-
hicidad mo permiten &l agtoblogaen.

Procedimiento; después de haber aflojado todos los tamillos, el ani-
llo queds libre. En el ca=o de que esto no sucedsa, ublizar los agu-
jeros mscados de exdraction que s esta fin han sida peovistos wque
actian sobre el anillo cinico intemo Fig. 2.

El anilo extemo 22 conpota cono el intemo, En el caso de desblo-
quen uilizar oz aguijers roscados de exracddn Fig. 2. Estaapera-
cidn readlta Ol en aquellos casos donde |1 exraccion debe replizar-
Se el alojamientos profundos .

Foysws 2 PenAwimsks S Dbl ol =i

La uizacion de un extractar no represshta ninguns complicacion. L
nnicaprecaucion que debe orarse es que la piez troncaconica, as-
té desdloquesada v los tomilos estén o suficientemente Aojos para
efectuar o, exrapdan,

Froblemas e inconvenientes

El sistema de acoplamiento eje-cubo ELOKEAR EN LA PRACTICA
MO PRESENTA MMNGUON PROELEMA , Y EN LA MAYOR L DELDS
CASOS EL MOTIVO ES MPUTABLE A FACTORES EXTERNGS.

Las caud=as mésfrecdentes son:

1] Engrane dd acoplamiento
Adjudicable =

al  El momento torsor es supefor al indicado en las teblas,

bl Sobrecargsandmala, en o caso el acoplamients achiard, co-
o un limitador de par, o juntade saguridad dedizéndose zobre
las respectivas supetfices de conkucto,

c]  El apriete de los tomillos = harealicado por debajp del raloe no-
minal irdicado.

2] El anilly presanta dificdtad de montaje

Adjudicable =
a] Mo ze han respetado las olerancias de mecnizado ejecubo
respecto & las indicadas para el anillb seleczionado.

3] Ma trhanite el par pravisto

Adjudicable =
a] Las= supeHicies de contacto soh excesivamente najosas.
b] Las supeHicies de contacto estén Suciss con impuezas.

4] El acoplamishto ha dabdado s supedicie eje-cubo

a] Este inconveniente pyede presentars en ejes-ubos oromados
exfolibndose el mabarial 2omeido & la presion del anilla.

En eztos casos se necesta un kakamiento que crome debida-
mehte el makedal.

3] Comn ponentes deformn sdos después del scoplamiento

a] El malivwo pueds deberze ano haber mlectdonade corectaments
el tipe de mateial, o &l espezor del cubo no sar &l adecuado.
b] El material selecdonado no iene dueza suficiente,

6] Deslizam ento
Laz couzas que producen ede compotamishto puedah ser dwrsas:
Sobracarga excesivg o uh etror de dimensionamisnto.
Urna waz werificadas estas cadsas, yw sdpuesio que s hanes
actuado corectamnente seerficarf una posible akaweloddad pe-
rfénca.

7] Sobrecanga

APLIACAD A UM A SOBRES ARG SOBEREEL ANLLO DEELS -
aUEC PUEDE DESLEARSE % AZTUAR SOk UM LEAITA -
CoR DE PAR, PERC N ESTANDO CONCERIDD & ESTE FIN,
DEEE EVTARSE LA SOBRECARGA. Consderanda o dicho
anteriomnente, ESTES IS TEMS BIEN DINEN SN ADC PUEDE
UTLEARSE COMD PROTECCION DE UM QRGANS MECK -
NG,




BLK 200 5 BLOKEAR®

Acopfes e Biogueo Autocentrante

TIPO BLK 200 no autocentrante ©

Precsion superfical | Torrillos de sjuske
Momenio | Foerz M2 | Cupla B
(ol ELE| Eje Maz 129 dH
e[l L1 2 B kit Fazz. | mo pn

mm mm | mm mm Hm I K | Brm® | B ectipa
047 17 0 L5 26 4 220 Qb B MG
2447 17 pi] 225 E il 4 0 o5 & H VA
204 EQ 17 0 155 X i 10 1K g H IV
P 1/ P el gLl i JL T T
JauEh 17 0 225 i E ] 0 1 1K M6
IuLL 17 0 35 EE .1 146 10 10K W6
EFET ] 17 ] L5 2] a 205 10 iFENC
JEME] 17 pi] 225 5 q 190 110 12 K WM&
EUEL 17 0 35 e H J0K 115 14 K W6
M Eh 17 0 L5 oHl M 1% 115 T4 K W&
2uTh I Py 135 1560 75 FEL 130 12 K M3
qETh 0 PL 13,5 1700 i 24 13 PR
[ ERED I PL i kR L T 14 TTRTE
HIME] 0 Py 135 149 25 2 14 12 K W3
BEMER 0 1 i PE. ] B 0 135 14 5 g
e ] L 135 2610 =] 190 125 T4 K W3
Pl 0 Py i 3410 ] 2 135 1 H I3
auiig | 11 14 ¥0 i) 131 20 13 14 K10
JEuiis [ I 73 o | W El 145 12h THENIT
BOuig | 11 14 5 L2 LEL 1 14 T4 K10
Bhu1ls | 11 L] 0 [FEL1] 18 195 13 16 K 10
wuim | I 73 o | el LK T 12h IGEAmIL]
Qnuils | 119 14 7o M 167 195 135 12 H 10
10195 | 26 EE| 4 o750 195 196 136 1d ¥ W12
1104155 | 186 1 q; 10850 191 ] 125 145 W12
120165 | 26 1 q; 1331 FX) 145 135 185 M2
1304190 | 3 p. EN 17850 I 166 115 | J0H M1
1406190 [ 39 ] ) 124 i 165 125 | 124 M1
150220 | 39 | N 245X E K 1A 125 | 194 M1
10620 | . EN 269X 356 14 130 | 16 M1
Thx2s [ 11 1] EES11] ] 165 E T
1206235 | qq =] £ R ] LE] 1A 120 [ 19%hmd
10200 | % & F] ELEL] e, 156 14 | I9uhid
Myl | * & ] EEE ] EE-] 156 14 A0 4
1238285 | 5 ] M BAEX] ] 155 12 | 1646
1IN H5 | 5 ] 2 B 7 L 13 0Kl &
JEONS [ W o L TERG | B0 TES EL T Tl
pr- o ECLLIN ] =] BG5S | 126500 | 920 15 14 EFE Il
O FENI £ BOS5 | 1500 | 1025 156 125 EIFRA ]
uaxAs | N M 1005 | MoE | 1346 156 125 1R |
EE 1N EL ) M 1005 | 12830 | 1335 15 14 E1-E |1
EJuanh | B ] 116 | 1940 | 1635 15 14 EH M
E= PR P T l e | Zea [ 185 19 1A el
s [ Bl o e | = (1617 135 110 EH ) e
20515 | B ] 16 | 34X | 176 135 110 a0H M2l
DR A [ T | TE5a0 [ JOED 13 15 qu vl 4
G BeG | O e 120 | 97 (209 125 1 a0 i 4
N hah | o [ 130 | 51530 | M&d 126 10 G P
HAGEDS [ O " 190 | E (229 125 1 94 1 W 4
RJOxEN] | 4 190 | 6EX (23X 125 1 qE 4 4
S0 EG] | O [ 130 | 6 | 135 1 10 G I (U
ENHEN | M e 130 | i (299 12 1 96 1 Wi 4
NN EN | M L4 120 | 73830 | 2540 12 1 GO g
REIN0 | 12 130 | 7/ | 25 12 1K G0yl 4
AR L | B [ TXI | G25a0 | JE 14l T Al il
BEINTE] | O f[#" 130 | eGS0 [ 20 115 10 G4 g
BEIN A | O % 130 | %20 | 290 12 10 G4 Wl 4
REIN M) | " 190 | "5 (299 115 1 £l R |
X0H910 | ™ [ 120 | 10 (2960 1156 100 | 604 NIY
20L93 | o8 12 10 | 10x0x | Jax 116 100 | BOuvIg
FEDEEL N - ] ¥ 120 | 11400 | 20 115 10 | B2u g
MEOHOM | M " 130 11 | 3D 115 100 | eduivid
ENug | o 12 130 | 12500 | 12X 115 10 | BRuVIY
ENai0 [ ™ ¥ 120 1300 [ 3260 115 10 | ehu g
BXIRA0 | ™ " 120 13X | 334 115 100 | B8 HEY
BXINAG) | 4 130 | 1450x) | 396) 115 10 0ui g
BEINAN [ R ¥ 190 | 15X0X) | 354 115 1 1wy
ELINT) | M [# 190 | 15500 | #HX 115 1 Mg
om0 | o 4 190 | 620X | #E 115 1 JEun g
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Guia para la seleccidon

1] Letermine el didmetro del g re quendo [d] o B boraok nde-
s ] que =2 wa s trananitr.

Torsion b = E%ﬁmm ]

Si =8 va atranseit uha sunbinacka de cargas de torsan v
axiales, calodle la horsion resultante de estemoda:

M, e = HE‘{#HT“}H 5 My cat

Mk ras = tomsidn resultente que sz va o traretnibr,
i) = tosioh real o m&xima que 32 vala ransmitie [Nm )
Pas = impulzoicangs sedal que se va atranamit [N]
= difmetra del eje ()
M cap = torsion mdcding tranzmisible [Mm] del BLE 200

espedficado

2] Selecdons un BLE 200 para el difgmeto del aje [d) & pativ de
lastshlas de espedlicaciones & la pagina 10 yoom puebe que |2
torddn mésna transmisible correspondiente (M) cumple con
el requizito de tordn,

Si la torsion es el requizsito principal, selecdone la torsidn he-
cespria My & pany de las mismas ablks de espedficaciones y
detettnine el difmmetio del eje carespondiente [d].

Mot La torsitn mécedma necesatia nunca, deberb, sobrepasar|a
torzidn ransmisible especificada [h).

Para aumentar kb torsion ransmisible [y
a. Ingale 2 o 3 BLK 200 en setie, aumentando ko, torsidn trans-
misible de este moda:
- coh 2 BLE 200 My 2, = 2 vk
-coh 2 BLE 200 hmn 2, = 3 v
[Conzulte lafig. 3 vlafig. 9 para el disefio del akjamianto a rea-
lizar en la meaza)

El algjamiznto mecanizade en la msza [B] debs tener |2 bongui-
tud suficiente como para poder acomodar elllos BLE 200,

Cdaulo de DM
3] Detamine el ddnetmn exeior minimo recom ehdado pars b mnae
za [Dyl delBLE 200 slecdonsndo & parir de las teblas dees-
pecihzaciones debbes pdg. 22 p23 0 bien calcule el déinetro extarior
de la maza [Dy) uilizando la ecuacion.
dotde:

Db 20 K donde K = \/

Tt (C. gn)
o (€. pm)

Pl [Digmmero de mazs.

Pl [Didmero exteriar de s unidad de blogueo.

Coeficiente de aplicacion para el cileulo Dm .

W m?) [Limie elashco del matedal de la meza [pag. 23],

Coehckenke vanable en pcion de la loma
vlongitud de lamaza [pag. 22].

pri [IM i [Freson superncial generadaen s naza [pag. 10].

4] Compuebe que la longuited del sbjzaniento en Bomsza (B del
[und] o, de los(mds de wno] BLE 200 2240 la adecuads,

2] Compudebe | wlersncia de mecanizado aplicable para el eje v el
abjaaniento de bonazs Ep b1, Mazn H11 . Se aiele consdersy ade-
cuada una ragosidad de supeicie de Rt 16 pn para gjes ¢
mecsizados de alojamientos de maza.

Centrado

B] ELBLE Z00NOESAUTCOCEMTRAMTE, LACOMNCENTRICD AD
DELAMAEA RESFECTO ALEJE DEFEMNDEDE LA CALIDAD
DE TOLERANCIA DE LA GU L DE CENTRADO % SU LONGE
TUD, ADEMAS DE LAS PRECAUCICNES TOMLDAS
DURKMTE EL MOMNTAJEY AFRETEDELOS TORNILLOS.

Desplazamiento axia

7] Durante el apriate de loz bmillos no 52 verifica ningn despla-
Zamisnto sdal dela maza coh respedo sl eje.

8] Detamie e BLK 200 recesatio espedificandn d tamafio dxD] a
parti de la ablade la pagins 10 columna 1.

B
b et1cem
F'l:'|5|.rr ;-_::' gl
[
(] g
- =L —
By
Fiqura i
B

Ve f.f', =
d 3 E.Iﬁ.l-m _.___;_;_:_ /%
¥ i
| ! (| - 7z
. | i M (e (o e
o o
[ | |- L
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BLK 200

» BLOKEAR®

Acoples de Bfogueo Autocentrante

TIPO BLK 200 nho autocentrante ©

Instrucciones de instalacién y extraccecion

Instal acien

1] Werifigue que todas las supetiicies de contach, incluidas las
roscas de tormilla ylas supedides del asiento de |a cabera del
tatile, estén limpias.

Waa: NC iliee Bisubna 42 malbdana, “ Wakkad' 0 v hicames
P secidas .

2] Dediz el acople BLE 200 encina del eje y dentro del aloja.-
mienta de la o azes ywalingelos cuando correspondsa,

3] Apriete gradusinente el tomillo de aljecion en la sacuenda in-
dicadaen s igurs 16; Secuehca de apriate,
a) Aptiete amato 3o 4 womillosde supcion con d mismo espacio
hasta que enfreh eh corbacha . Alihes v ajuste b conesdidn,
b] Aprigte & mano y sujek (o2 tovillos restantes,
] Utice una lave de torsidn para apretar los tomillos uk poco
més, aproxm adamente hasta la mited de la toesion especifica.-
da [Mc]. [cupla de sjuste)
d] Con la llave de torsion, sjuste loz bmillos hasta, la torsion de
aptiate mdxma ;] [cuplade ajste]
a] YVerifiqgue que los tomilles estéh bieh ajustados aplicando |2
torsion de aptiste especiiceda (M), (cuplade ajshe)

Motas
a] 52 puade conseguirun apriete udiformn e girstido cads uho de
los tarnillos ed incremenlos de phos 905,
b] Para el pasofinal, 22 recomiends establear la llawe de tor-
zibn aproximadaments e un 3% por encima de la tarsion de
aptiete especificads [M] para compen sy los posibles huel-

gos.

Herramientas de Instal acién

= Llawe de torsidn estandar con unidad cuadrads de 1047, 3187,
12" o 3" v un rango de borsion adecuado; consulbe b tabla 3,
pég. 12; Datos de spriee de BLE 200 para ke worsiones de
apriehke especificadas [Ms].

= Lkovem &hca debocaexagaral [igus 17 unidsdes cuadradss] pa-
ra laoe de torsion con dimendones entre tarss adecusdss; consul-
te la labla 3, p&g. 12, Dalns de apriste de BLE 200,

= Llawe mética exsgonal con dimenddn enre caras.

Mota Mo utlice unallave de impacto!
Lad o quel comespa dicms momemns orecr SeTanamie 4 Taws & b presion de canac-
oy de la Fiodd enne bs superices Ficdmames, |5 condiciones & | & supafides &
conaas p d apriete carems & bos romikes son Epeddmenns impomanns

Figna 15: Zacuancia de apiane
Excuankia de e paa ranilbs de suedan.

E X azon

Lo BLOREAR BLR 200 SE DESELOCUESN AU TOMATICAME HTE.
Loz anilos individuales ienen angubaridsd caloulads pars que los
anilos intelores v extetiores 5o sepamn después de ofbjar el aki-
o boerillo.

11 Afloje lozs tomilles de sujecion en varios pasos dguendo whase -
cuena diam eralmente opuesta. Mo exdraigs italmente los bor-
hilka=.

2] Retire el elementa vincdledo wel BLE 200 dd aje.

Herr amnienta de e xtraccidn
3 pamos exrables o rodllos roscados con rosca mética [d ] lo
auficenten ehte langs para la splicacion epedfica; conzult: |2 ta-
bla 3 dakos de apriete de BLE 200,

= F p—

Figma 17 Weddx de b= unidade de manda wecangulases
de 1, 3F, 12, a3 .

e = { ]
H—.r T i i

i ENCCERRTAEN T

Figoa 134z camiana del cana pxeeiar
Eiglcanapame iaise xaca, puke amanee b cabeas de be ranilbs hae-
wa que 2= =3 ben.

7 777 |
=k ] E_ |

Figna 1A camianno del cana fureal

Ei gl coneargpe Fuoralse asca, @inaiga b 3 vonilbs ©amadzadas anzing pa-
2 bbew b= vmcam ) d2 lcana famal. rsene s vani b= a vail ks 1omcadas oo
napandars e he wamiars de onacian) ¥ pube lgeamar: hacia Jfuea
paa oo gl canafuoral Las vmcas ainahlks saladeen de 3a5 ikes el
s ; na san adecuadss paw walka ueiza de ewaccidn povame ysak debedn
vilka =2 paa@icaa 2l acogp b BLOKEAR BLE 200 EW GOS0 DE EWG RAHE.

Tabla 3: Datos de apriete de ELK 200

Ternlla Pdid IF]
BLE 200 Toeidn 35 oo Tamafo du Tamafo du i adu 13 Resea airalbla
My Toenllka (i) llavarmacha | uridad do manda|  [do) médan
Serly MEtrE Early un pUIRDE [ IIbra - pilag) [N mdtioa haagend [5) rectangular
20 & A7 & 40 K65 1a -1 0,13 4 MG 5 s W3
A7 c Taaba KOS 1-waa 206 e T M3 A {5 M0
70 % 1108 95 % 135 2ada aan a0 53 70 W10 8 e M1z
00 € 145 & 160 €210 T oAl 25 Wiz 10 w0 W14
T E 0 A O X an [ T 13743 a0 [SEE? i T 5
220 £ daa a2nl Eadh 2i3ar 205 Wl 15 4 [F MZ0
ZA0 X355 a5 K35 oz2ad a0 (EE 4 'z (=
o0 e ADS g oAn p ATy d1a31] ] W20 T FL Mg
30 E495 5420 £ 515 2417 Ta0 W22 17 Fo MZ7
dif g FE g o00E 1110 72330 1000 W24 19 L M0
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X BLOKEAR® BLK 400/450

Acopfes de Bifogueo Autocentrante

TIPO BLK 400 + BLK 450 autocentrante ¢

L B

e

Caracteristicas Momento torsor desadisimo. Capaddad de sopartar momentos flexores. Dimensiones
estandanizadaz. Para el BLK 400 diztibucidn uniforme de laz presiones. Minguna de-
zalineacian axal eje-maza.

Montaje Lirn pist cuidadosaments |a supericie de contacto del eje v de la maza.
Posicionar la unidad de blogueo autocentanie BLOKEARE en el didgmetro interior de |a,
maza. & continuacidn posicionar el eje en el alojamiento. Ajustar oz tornillos de forma
gradual v uniforme con secuencia cruzadahasta el 50%%: del wlor M indicado en la ta-
bla. Repetr la misma operacidn ajustando oz ornillos hastala cupla de apiete Mzin-
dicada en la tabla. Repetr dicha operacian zolo una wz.

Atencian: Mo usar Bizulfuro de Molibdeno u otras grasas.
Soh causante s de una notable reduccion del coeficiente de adherencia.,

Desm -:rntaje Aflojar todos 1oz tomillos de apiete. Insettar s Drnillos en las roacas de exracdan del
Cono antetior v ajustar en forma gradual vuniorme en secuendia oruzada dd 309 del
wilor Mz indicado en la tabla. Repetr [a mizma operacion ajustando loz tornillos & la
Ccupla de apriete Mz indicada en la tabla. Una wez desblogqueado el cono anterior, pa-
ra dezbloquear el cono posterior:

Para acople BLE 400 Insertando los tamillos en el anillo intermedio, repetr las mis-
maz operacione s realizadas para el anillo superior.

Para acople BLE 450: contnuar ajustando oz tornillos re piiendo el procedimiento
apenas com pletado.

Tolerancia, Uma buena terminacisn de torno o un material rafilado es sufidents.

rugosicad Fugosidad requerida; Htméx 16 m
Tolerancia masma admisible: Eje: hid - Maza: H

Centracio Loz fipos BLK 400 v BLK 430 zon am bos autocentantes. Sin guia de centrado en-
e eje ymaza el emor de concenticidad waria de 002 mm a 0,04 mm.

DE$P|ﬂIﬂmiemﬂ BELE 400 Durante el apriete de loz orhilcs no s verifica ningun desplazamiento audal
Axial de la maza con reszpecto al gje.
ELE 450 Durane el apiete de oz tornllos puede watificarse un lewe desplazamiento axial
de la. maza con respecto al gje.

Calculo del DM stendisn: pera el céloulo del DM (ver la pigina 25 v 24). En caso de reutlizadién del
acople de bloqueo BLOKEAR# tipo BLE 400 werificar que la posicidn de las roscas de
ewxtraccidn del cono anterior v del anillo intermedio han sido colocadas en U posicio-
namiento orginal.
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Acoples de Bfogqueo Autocentrante

TIPO BLK 400 + BLK 450 autocentrante ©

B a8
L2 L2
_____ ZoL = —
S e e N o T = = m:;:;:;:;:;ﬁu — !
MJ !
ST T o, tarur e --—:'.I
BLK 400 BLK 450
Torrillos de ajusie Presidn superfial Presidn superfial
OM92 | Cuplade| Momen | oz Momeno | Foerz
129 Ajuse (o= ard Ee Maz s arid Ee= Maz
el L1 2 E = kit Fa=z=. s pn kit Fa=z=. ] pn
mm mm mm mm H™etha Hm Hm KH Himm* Himm* Hm KH Himm* | Himmj, |
Xedd ] 45 a1 RN 17 250 TH M5 [EE
Fess -1 45 51 8 kG 17 n.d. n.d. n.d. n.d. 1150 T pLIE! Al
HrH ] 45 51 g WG 17 1340 Ji 175 102
HrH ] 45 a1 8 MG i 1450 TH 161 =]
40 2 B5 55 5] il 8 MG 41 n.d. n.d. n.d. n.d. &m 141 197 121
42275 55 5] 72 8 W3 41 e 141 184 105
452 75 55 =] ] 8 WA 41 Ml 155 165 100 ] 141 175 105
LERRE 55 =] 72 g e WA 41 A= 155 150 05 4000 166 164 o
S0 55 5] il 8 W3 41 &= 155 ILE 5 4150 166 154 o
Sefh 55 =] T2 8 W3 41 4051 155 135 =] 4550 166 143 [=¢]
FIRR 55 5] il 0z kS 41 550 190 155 100 S0 1] a7 164 104
B 55 =] 72 10 W3 41 =2H1] 190 140 5 G750 a7 152 104
ERIL ] ] ] 10z W10 e 10730 5 7o 105 11550 0 174 114
Tax 115 fill fi = 10z W10 =L 11240 5 155 100 12380 0 167 104
e 120 fil] [ = 122 W10 g4 14700 K4 175 115 153000 ZHE 184 125
e 25 fill fi = 122 W10 =L 15700 A4 165 110 16300 ZHE 177 120
e 130 fill b = 122 W10 =L 16510 ara 157 106 17300 ZHE 167 115
e 135 fit] fi = 122 W10 [ 17530 ara 150 102 12500 Mk 153 111
N0 | @ 100 12 122 W12 15 5900 54 160 110 3300 57k 1ra 17
Moeiss | @ 100 12 122 W12 15 X530 5a4 3 10z - - - -
120165 @ 100 12 14z W12 15 Ire10 =2k 154 112
130130 [ 104 116 130 12 W1d i 48000 Tid 3 106
0190 | 104 116 130 1d 2 W1d i G12490 1 130 17
150 200 | 104 116 130 16 . W1d i 73500 25 165 125
1602210 | 104 116 130 16 & W1d i Ao o 155 113
Troe225| 134 G 152 14z W16 A5 01730 1ar 140 103
102235 134 G 152 162 W16 55 1230 136 150 115
1902250 [ 134 FL: 152 162 W16 5 1230 1363 141 110
200 e 260 [ 134 15 152 162 W16 5 136840 1363 137 104
o025 134 116 152 16 2 W16 5 183000 1710 155 120
MOe5 | 134 FL: 152 162 W16 5 egnm 8= 155 120
oHO0 e ES [ 134 IFL: 152 162 W16 5 24400 185 155 115
o0 e3e5| 165 177 197 20 x k30 Fa0 dr30m &6 145 120
F0edF5| 165 1Ty 1ar o0 ek Fa0 dd 000 &30 155 125
B0edls| 165 1rv 1ar o0 k20 Fa0 Ay 0000 & 15 115
HOed25| 165 177 1ar o0 k30 Fl0 Sl 4000 2m 150 120
SH0 455 [ 190 oz o 0 W22 =]l G000 FHO0 10 110
HleATS | 190 xz P AL 20 e W22 =]l 22 10m 4330 160 130
A0 e 495 [ 190 xz P AL 0e W22 =]l R0 4320 150 120
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' BLOKEAR® BLK 500

Acoples de Blogueo Autocentrante

TIPO BLK 500 acople de unién rigida autocentrante ©

Mlecliante afecucion aspecial

.................................... 1

Fijadan v blogqueo de dos ejes con
diferente didmeto mediante ejecucian
ezpecial del modelo ELK S00.

Toerillos de sjusk
Momenio | Pz | Nagz |Cupla de
orsoe | 3Ed 129 | ajsk
el L E kit Faz=. k= | =
mm mm | mm Hm M Hm i "1
HEHEEREE m 11 IuME [ 17 ' L
(=00 I T P 1 QUME [ 17 =
fowcn | o) | oh PEA] 11 QuME [ 17 !
T 1M 11 TumE [ 17 e s T 1
12uE5 | B0 | 6 Pl 1 QuME | 17 Bl 0 g« SN
19uE5 | 60 | A pIr ] 11 QuME [ 17 -
ToWEh | &0 | o T 3 BalG | 17 RN 28
Muel | B0 | 6 510 * BuME [ 17
nued | 60 [ 66 55 * BuMG| 17 - . 1 =2l o]
WKTh | 60 | 6 FIT 15 TuMa | @ . "
‘RS | || & 0 a5 aumMa | A |
Bu?s | 25 | & ] q5 quma [ A :
XETS | 15 | & BT a5 auMa | A _.
Wu | 5 | & 1900 &7 GuMa | A L
s | g5 | @ 15X &7 GuMa | —
T Ene | B8 | W [ Y, Buban | @
Rugn | g5 | M 160 &7 GuMa | &
Gouids [ g5 | M 11X 0 BuMa| &
BIWI0E | B% | o 70 l ExMAE | @
BEu10E | BS [ o PLE ] BuMA [ @
ou1ds [ w0 [ 1o | 3w 107 | Gun0 | 83
R FE L B K Y W07 [ Guh0| &3
gu1as | o [ no | gam 07 | Gunhl0| 63

Caracteristicas

Momento de torgue medio elewado. Minima cantdad de tornillos de apiete.
Facilidad de montaje. Apicacidn econam icaments wentajosa.

Montaje

Lim piar cuidadosamente las superides de contacto de los ejes. Insertar [a unian rigi-
da a laz extremidades de oz ejes que deseen er relacionadas. Apretar oz tomil-
oz en forma gradual v uniforme en secuencia cruzada hasta alcanzar la cupla de
apriete mz indicada en la tabla.

Desmontaje

&fiojar todos [oz tornillos de apiete. Mormalmente con esta operacion se desblo-
quean log conos de lajunta de unidn. En cazo contrario golpear ligeramente con un
martllo zobre oz tomilloz aflojados en forma tal que ze suelte el cono de presion
posterior.

Tolerancia,
rugosicad

Una buena teminacidn de maquina herramienta ez auficients.
Fugosidad Mazima ddmisible: Ftmax 16 om
Tolerancia maxma admisible: eje hi
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BLK 603 ¥ BLOKEAR®

Acoples de Biogueo Autocentrante

TIPO BLK 603 autocentrante ©

Caracteristicas

Loz anillos de contraccidn son uilizados para tanamitic altos momentos de torgue en
ezpedal cuando la fijacian exterior es inconwveniente wun alto grado de concentri-
cidad es requerido. Los anilloz de contracciaon BLOKEARE Serie 600 zon suminista-
doz prearmados v listos para instalar sobre la coarvespondiente proyecdan de la maza.
Proporcionando: Mingdn desplazamiento axal eje - maza.

Minimo fempo de montaje. Rapido desmontaje.

Aencon: Este ipo de acope de Hogueo ez el normalmente utilizado por [os princi-
pales fabricantes de reductores de weloddad para el blogueo de oz ejes huecos,

Montaje

Lim piar cuidadozamente [a supetficie de contacto de eje vde lamaza. Inzertar el aco-
pe de boqueo autocentrane ELCOKEAR? en el diametro extetior del eje hueco. &justar
oz tornilloz en forma gradual v uniform e en zecuencia continua, hasta alcanzar la
tenzon o cuplade apriete Mz indicada en la tabla. Para alcanzar la cupla de aprie-
te Mz requetida ez necesario masor apriete de los tomillos.

Atencian: Mo usar Bizulfuro de Molibdeno u ofras grasas; son causantes de una nota-
be reduccion del coeficiente de adherencia.

Desmontaje

Afiojar todos oz tornillos de apiete con una secuencia continua vgradual . Mo extrasr
com pletaments oz tomillos de las rozcas. Mormalmentes con esta operacion el acople
de bogqueo autocentrante ELOKEAR% ze desblogquea.

Limar cualquier esentual farmacian de dxido entre el eje v la maza.

Tolerancia,
rugosicad

Talerancia maMma admizible: dismeto d=H35

Talerancia dam etra dwe De dw 18mm a:30mm HEAE ¢ De dw 30mm a50mm HERE De dw
A0mm 2 &0mm HE /g6 /De dwd0mm 2 500mm HY 6.

Una buena terminacidn de torno o un material rafilado es suficiente.

Rugozidad Méaxima Admizible: Btmax 16 gm

Desplazamiento
Axial

ELE B03: Durante el apriete de los orhillos no_se werifica ningan desplazamiento axial
de la. maza con respecto al gje.

Calculo del DM

La presion pn ejercida sobre lamaza puede ser com parada ala presidn inkemaejentida, so-
bre uh dilindro hueco de pared gruesa, Para d calculo de DM [wer pagina 22 w23,
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X BLOKEAR®

Acopfes e Bifogueo Autocentrante

BLK 603

TIPO BLK 603 autocentrante © - version standard

Tipo  |Diamero|Momeno | Rz Dimersiones Terrilloz de | Cupla de| Presios
Be | Torsor | Al aprice [ 3u=E de
OIM 22 - 105 conbacin
d o ML Fass, u] | L di = M= A
mm I T FH_| mm | mm | mm | mm | mm | H'xfipa Hm HATITT:
14 n 1 B
11 51 g 2| ¥ 1143 13 .0 q % M5 1 1895
15 13 il 10
11 &g 13 1 11 150 5| A0d 5 HMS 1 131
19 1M1 15
19 id na 7 1) 11 125 ¥ | 1M EM M5 q 185
Fll 15d 19
19 I 19
1) 15 EL | T Bad G | 35 19 | L1 THME i 113
15 3] I
g 141 &1
k] i 5l 5H ) ™ | 315 kT 175 5 WG 12 ar
k]l E3d 5
Er) B B4
49 35 ma | B id | 155 E1 17 T HIG 12 nzr
] Bad 7
| "2 1| ™
= o] 11H] b5 =1 11 75 L I EM M5 12 pl= )
T 1¥] £
Erl 11E] ™
55 15 1541 B 1] 13 N5 5 im B M MG 12 1=
| 18R] oy
| =] 1
Bl 1l 11m 1 110 13 N5 B5 im M H MG 12 )
T 1411 117
5 iom o7
E4 55 o) 105 115 13 N5 B5 im 1 H MG 12 155
Ed 3191 121
55 151 1149
75 Ead ER 1| 13r 1M 15 15 | 10 | 37 THMWE i1 M
ES 30 155
Bd 11 124
Ed ES 30 11 145 5 115 1 | 37 T HE 1] 155
L L1 154
B5 L 1| 175
B5 il E100 195 155 =1l 1 1149 | 45 TOHMAE ] 285
75 L 1| 115
ES 1741 1M
&d wl BOCO 1 155 1) Fad | 114 | 451 1O HMA 1 m
75 | 110
Al EEO0 195
1d 75 1| P | 1M =L 140 | 129 | 500 12 H WA 1) 194
B oomd 1]
75 | ™
11a Ed oo 152 145 H 500 | 13 | 55 oM M0 9 199
BS 10601 1B
B L 11| 135
115 BS Lo i) 184 H 500 [ 1w 531 oM M0 5 139
o 11193 16
B 10600 185
11 BS 13300 3114 15 Ll 540 | 180 | B0 12 K10 W 177
o 14731 34
BS 11000 105
125 =1 13000 19 N5 Ll 540 | 180 | EOd 12 K10 = 185
o5 15000 5
=1 11303 1
113 o5 13300 313 N5 T 540 | 180 | EOA 12 K10 = 155
100 15%3] ¥
o5 15100 i
14 1] 1700 195 s 1| 9 | BOS | 175 | P35 10 K MT2E 1d 164
105 100d 125
135 71 qq7
155 110 150 1M 165 91 | BAS | 153 | P35 12 M2 1d 1E3
115 168000 5
110 13600 L= 1]
15d 115 151 1] 165 51 | BAS | 152 | P35 12 M2 1d 159
120 165600 o]
115 31000 95
1585 120 35000 E3d pi= 1| h A na | »m BN MG 19 ey
125 3a00d BE55

d

L e
i MR
.'.I". '.I . o .II
L | Iy
Ay S
- L]
T
| 7
hiu..n;h ___'
Vita enawle Sempla de
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BLK 603

~ BLOKEAR®

Acopfes tdfe Biogueo Autocentrante

TIPO BLK 603 autocentrante - versién standard cont.

Tipo  |Diamero|Momenio| Fuerz Dirnerciones Toerilles de | Cupla de| Presion
He Toror | Arial apfiee e de
DM e - 09 CcORBCN ; L |
2 o e feml | s o | . s = Pt ~]
mm N1 FH__| mm mm | mm | mm | H'xfipa Hm HATITF
12 | 3193 | E1d 8 L B
17 125 | 3|00 | 6w |ma| s\ [ A |20 75 | BamIG 50 164
13 | 2100 | EA0
125 | 3500 | EOS
175 1 | mo0 | 623 || wm | A |20 75 | BAmMIG 50 361
135 | 4500 | E¥S
13 | 37003 | B}
180 135 | 4200 | ewd |am | s | A |20 | 75 | BAmIG 50 L
1M1 | %5100 | eas
TECI B i
185 1 | sw00 [ w9 |3 | A B5 |33 | 75 | 10KMIE 50 2494 .ﬁ o i
195 | E2000 | BE1 ]
M | 5390 | em
120 s | sama [ ewa | 3m | A B |33 | 75 | 10KMIE 50 137
151 | E3e00 | BES
1M | Es000 | gad
195 190 | 0 [ ums |33 | oA B | 306 | 75 | 12KMIE 50 177
155 | @90 | an
150 | 7000 | &=
im 155 | eoood [ 1ms | 3ma | oA B | 306 | 75 | 12KMIE 50 170
181 | BE000 | 1ED
1|\ | 5500 | 1m
i 1w | 1D (1733 | 3w | e | wa | v | ma | 15KMIS 51 el
1 | 1o | &
1M [120m | 1E4
5 @ [1300 |19 | a5 | s [ 1w | 205 | BS | 12KME: =] m
191 | 1900 | 16w
T | 150 | 1/
60 1 |1|oo0 | |93 | d (1 | @ | Bs | 14KmMA L= 362
710 | 205000 | 3mg
710 | 219000 | 206
80 720 |2m000 |2 | w3 [ 1A 133 | 3.\ | wa | 1EKMA L= 5
13 | 2m0m | 23:m
FE VI EEE N L]
3N 791 |32p9000 | 2sE7 | e8s 122 | 1w | /A | wa | 1@KEMA =) 1%
195 | 1000 | 263
W | 3100 | 5%
1N 750 | 39m00 | 2ves | s [ 122 [ 1w | 3|6 | wa | Mm@ LR 157
61 | 37D | 250 Foto b 2
751 | Fa00 | 3ng
LN 31 |12=00 [ 329 | sma [ 133 [ 1% | A | 1 | Mm@ 30 764 &
W | wom | 3
74 | 140W | % F
350 11 |%mo0 | 390 | sea 140 | e2 | 432 | 1 | Mm@ LR 45
|5 | 50D | 3ma v
] | %D | 330 L
30 10 |51m00 | 39 | swa [ 140 | e2 | 432 | 1 | 3aMm@ 40 FE -
05 | 52000 | 395
00 | %01 | 30
30 30 |E10000 | a®1 | B85 | 194 | 88 | 45 | 120 | J0MmMa4 B0 363
310 | E56000 | 42%
3 | B0 | 41|
330 30 |6n000 | 431 | es3 | 194 | wa | A | 120 | 31 MM B0 770
i | 71000 | a4
15 | B0 | 4
am 30 |Epa000 | a:s | e@a | 14a | wa | ema | 120 | 31wz B0 363
331 | 74000 | 490
3] | A0 | &=
4: 391 |e#000 | 51 | Ema | 154 | @8 | saq | 120 | 3aMmaa [ 15
351 | oooooa | sxa
340 | BoEad | 4 :
391 351 |peoood | ama | Fea | 1#¢ | ame | s2R | 125 | 3aMmaq B0 111 %F‘gn“m';*
3 | mom | sm aplia
31 [10mm | s
A1 370 |1mo00 | s=a | 7o | 177 | 2me | sar | 125 | IMMaa B0 el
331 |[1149000 | B0D
3 |1 | Bm
7 30 [124000 | E490 | @03 | 189 | 213 | 540 | 125 | JIKMIA B L
a1 |131001 | EEED
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" BLOKEAR"®

Acopfes e Bifogueo Autocentrante

BLK 602

TIPO BLK 602 autocentrante © - versién pesada

Ejemphka de aplicaciin

Eiempha de aplicaciin

Tipo  |Diamero|Momenio | Fuerz Dimnersiones Tornillos de | Cupla de PE&s!ifm
e Torsor | Axial apfieE AR
| DM - 109 CONGWI0

d o ML Fas= 1] | L di -] M= L]

mm mm il KN mm | mm | mm | mm | mm H'x fipa il HATFTT
BS 15010 355

125 =) 17910 334 N5 55 ES 151 5 10=KM1 10d 1M
o5 2000d Gy
o5 0600 113

14 1] 1351 aa 3 Ed M 175 ¥ 12= K11 10d 4
105 1510 500
10i 1BE00 550

155 1] 12910 = 263 ES B 14 ¥ 15= K12 1] FE
115 E=L 0] E31
i 101 M

185 121 K00 M5 9] n B3 2110 B 10x M5 Fii) A]
125 5110 Bl 5
125 ¥ 1|

175 13] 3000 M5 1] n =) 224 B 10x M5 Fi) 239
135 5000 BA]
135 20m 10

185 141 mMia 1| 3 & 112 13\ 10 14x M5 5] 1E]
145 BELOT 140
141 501 1075

195 151 BECOa 11Ed 350 & 112 195 1a 14x M5 5] Fil)
155 SELOT 1485
145 BE0O0 11

Flig) 151 E9d 140 350 L= 112 1595 10 15x M5 5] 1B
135 10097 | 150
=] 12000 | 194

7] 155 13000 | 1§ al | 119 | 139 | A 10 I0H MG 5] 155
13] 14501 | 174
141 15990 | 1Ed

a] 18] 1101 | 1960 95 | 1A | 149 | 185 12 15 MWA1 a0 1B
14] 19000 | 206
141 13013 | 22E]

161 im 013 | 2% 31 | 135 | 18] n 12 14 = AT a0 55
214 JEEDI] | 25E]
10 B | 2T

81 M 33197 | id Kl 1|\ | R 3% 12 11 HMW] a0 59
13 35707 | 3K
13 3491990 | 30|

i 4] s 0] | 3113 Wy | 182 | 1M £ L 12 12 H M a0 For
2495 33091 | 345
9] Is00] | 17

1A 51 1197 | ILS 51| 1\d | 1E4 35 12 144 W] a0 135
3160 5031 | 394
23] 51T | 39d

EL 1| 151 53001 | 9O SA1 | 1M | ] 4] 12 1 HM Bod 15
1A SH00] | 447
A] 331 | N

350 3] B0 | 943 9l | 1M | 425 12 N HM Bod a7
285 E2C01d | 9915
Fis ) B33 | 930

i\ o] EE311d | 454 591 | 143 | 04 111 12 12 HM Bad 45
205 EBCI1d | 9510
3] BB | 420

33 3] EEEII] | 9F5 EA5 | 181 | 204 154 12 12 HM Bad FEE|
310 1901 | S
E LT ENI | 975

£ 1a w31 | a EB] | 188 | 112 ¥ 12 14H M2 Bad 13
3] EN4500 | S0
i BI] | ¥

4a 3] M|a] | T EB] | 188 | 112 L2 12 144 M2 Bad m
33 BAE000 [ 5125
3 BGL01d | BOGSG

1A 351 | 1028000 | E2ES E9] | 2119 | 23 ikl 12 0 =M2q Ba] ¥
351 | 119000 | E5IS
351 | 10%8000 | B2

11 3501 | 1130000 | B¥EO P51 | 129 | 152 52y 11 14H 2T 14 m
350 | 121330 | EEST
331 | 133000 | F4d

i Al | 142000 | FAd FR1 | 129 | 152 597 11 1BHM2Y 14 57
381 | 15133 | M=
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BLK 601

~ BLOKEAR"

Acopfes de Bifogqueo Autocentrante

TIPO BLK 601 autocentrante © - versidn liviana

Tipo  |Diamero | Momenio | Fuerz Dirnersiones Torrillos de | Cupla de | Presidn
He | Torsor | Aral aprice [ 3U=E de []
OiM 2 - 0.5
d i Mt |Fass [ D | L | a1 | e M= ] :
mm mm Hm FH mm mm_| mm | mm | HW'xfipa RATIT
55 GE I EEY
125 W1 (1200 | /3 |\ | B | 9 |19 | B BH M0 53 19
W5 [ 13 | 363
na [ 1#; | .S
14 120 (|41 | 3 |IW | B | R |17 | B B H W10 &3 152
125 [ 3F | 39
EEREE
155 135 (2640 | 33 |85 | B | R | 192 | B 11 =110 53 N2
191 [ 3mcoa | 4w [
135 | 13X | 475 kS ? 5
165 191 (3500 | 50 |81 | % | B2 |7a | B 0% M2 1 24 i1 o R i
125 | 3|93 | 530
195 [ 3 | 535
175 190 [ 42wa | %51 |37 | % | B2 |3 | B 11 =M2 1 112
155 | %000 | saa
155 | %% | E0d
185 W1 51900 | B2S | 395 | % | B2 | 325 | B 12% M2 1M M
165 | 5400 | Esa
165 | Ba0d |
195 1M (BT | S | 1S | % | R O| 337 | B 15% M2 1 m
175 [ 7290 | B@S
175 [ 7am | e=a ; S
m Wl (A1 | 1 || % | R || B 16 % M 2 10 L) Efempio de aplicaciin
|5 [ msa | ;s
8] | B2 | 5
P 9] (5390 | 80 | 35 | B6 | B4 | 365 | O W0xIE | 253 Fr|
M | wnDm; | s [y
D0 | D | 1135 j
1M Na (12m10 (120 | 3M | B6 | B4 |90 | O 12xM1G | 25 L] -
N5 (1351 | 120 [
2 [120m [ 13 | 5, ETREANI
pls1| I3 (WD (oS | WS | RO % | 3| wm | 1M | 250 M o T ]
235 [ 17Dm | 19 — e T
131 [1v0W | 1E6 R ey L g
pl:1] 391 (w00 [ 1500 | 4@s | B | 104 | 333 | W | iExmMIG | 250 71 f- i [
350 | 20000 | 1D )
151 [ nWd | 17 By
3n 161 (73300 | @d | %60 | Bd | 104 | 3% | 0 | @xMIE | 250 P "
A | 359000 | 1asd
77 [ 2000 | 19w
1x 101 (78000 | 2000 | %95 [ B4 |06 | 3M | T OHMIE | 2 FE
M (300 | AEs
00 | 3D | 20|
L) 30 (32400 | N1ET | 535 | B4 | W05 | a@ | M NuMIE | 2 1%
35 [ 33007 | 30
3 | 37000 | S
EL1| 35 (39D07 | 354 | 545 | W3 | 122 | 43 | M 16 % M2 3 FE|
10| 4m07 | 3560
3] | 3¥DN | 24 Eiempha de aplicaciin
3 10 (3907 | ISCT | 555 | WD | 12 | 43 | M 16 % M2 3 m
1 | 41707 | 3560
1 | 43D03 | 37A
3 225 (459000 | 7B | @S | U2 | 1% | M | 12 18 % 2 3 N3 L
330 | 450000 | @S
33 | 51107 | 3ED
3 331 [54m0T | TS | 95 | U2 |13 | 4R | 12 | IDWMEA 3 | B e, I
351 [ 57000 | 3xs |
331 | 55007 | 1&s ]
ax 3501 (5A%00 | 3T | EIS | U2 |13 | ¥2 | 12 | NTHMA 3 1% frr e |
3] |EE00 | 30 =
350 | 5AD0d | 330 Ho ]
ax ¥ (E1W001 | IS | B | 120 |19 | | | 12 | IZHMA 3 N4 e a1l
3A0 | ESHI0T | 39S 4
1 | E7O0] | 3 7]
L 3 (71900 | 36 | EBD | 120 | 149 | 5305 | 12 | AWM 33 i ' e L
¥ | D01 | 390
] | BM00d | 430
3 3] (Ec0000 | 40 | EES | 192 | 198 | 527 | 13 | IBHMA 3 112
10 [ 53907 | 4%
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“ BLOKEAR"®

BLK 603

Acopfes de Bifogueo Autocentrante

TIPO BLK 603 + 602 + 601 anillos de contraccidon autocentrantest?

Informacion general de ingenieria

La torzion maxma ransmizble ez unafuncion del dismetro del eje,
del coaficiente de friczion [p] 4wde la holura entre el &je el scople.
La torsion se caloula mediarke esta, ecuacion:

Porrxd Zxlxp
v 24
P = Presion de contacto entre el eje v acople [Nimm ).
dy, = Digmeto del eje [mm].
| = Langitud del anillo interior(mm].

El coeficiente de ficddn [p)puaede variar mucho sagin el material y
el acabado de la supeticie. Un valor aceptado para los ajustes de
inteferencizas que estén ligeramente engrasadoses p=0.12 . Esta ci-
fra. seutiliza. paradetermings la capacidad de torsidn que aparace en
&zhe catdlogoe. El ENSAMBLAD O del acople BLOKEAR al eje SE
REALEA EM SECO. EL TRATAMIENTS TERMCO ELOKEAR
Ci2BLE A asequra esta modalidad de ensamble. Bl wlor p=015 =2
puede ssumir. Las prusbas realizadas han mostrado que &S coneac-
ciones libres de grasa pueden conseguir coeficientes superidres &
0.2.4 partide ahi, la torsidn rensmisible aumenta de maners pro-
parcionauds,

El cékulo de eshierzn de lamaza, qe debarnin los rapisins de
makefal de la maza, edd basade en esfuerzos mubidirecdoreles.
La siguiente ecuscidn utiliza la teoria de la energie de distarsion
mfcama” para cHlcular el esfuerze mdedmo com binado en el acople.

S = ‘i...l'r1|'2{[5}{|_| “—=-"."|_|]2 + [5"."Hﬂ |.|]2 + [QH‘E}{H]E}"' 3'H2

Cande
Syy = Ezhserzo corbinado [Mmnm 2]

sxy = Esfuetzo tangendial [Nmm?)

sy = Esfuarzo radial [Mmm =)

tH = Esfuszo cortante de torsidn [NmmZ)

Loz componentes de esfuazo individusles se pueden deteninay

uhlizando las ecuaciones de Lamé de dindos de paredes griesas,
Conmalte la figursa.,

—
J
L

La=s holguras de ajuste taurbién pueden afectar o la capacidad de
torsidn. Loz valares del catblogo se celaulan utlzando lahogurs, de
ajuste mifcdmo, Consute [as tablas con ke datos cmsighados |refer-
ehcia 3 tokerancias) para obtener los juegos minimoes de tolemnca
sugefdos, Estos ajustes parmiten un Fuil montsje v deamn ontaje.

Si =2 requieran mayores holguras, la torsion se puade reduzir de
manea proporcional. Asi mismo, los esfuerzos del acople au-
menlarén by pueden sobrepasar o fuerza de estiramisnto dal ma-
tefizl, lo que causadeformnacion plistica.

Se recomiendan materiales con un limite elésico aparente de
230 Hrm®

Dadoque el acople esté en com presion, [ fundidones con grafito
laminer soh adecuadas, Se pueden ullizar ooz materales 5 las
fuerzas combinadas se mantienen pordebajo del limite de dastici-
dad aparente del meterial.

Loz ges huecosno actdan del mismo moda que los ejes salidos ba-
jo camas radiales compresives. Segin el grosor de la pared, vara-
ran las cantidades de deformacidn eléstica y en mnsecdends, va-
Hard b reduccidn en la capacidad de tarsidn.

Si Ze v, & ranamnitk una combinacion de cargas de torsion v asiales,
calade la torsion de este moda:

M, o = tomidn resultaite que 2 vaoa tkanan it
2
2 [ Paxxd
M, es =, (M ‘{ 22 5 My cat

(Mm)
M, = torsioh real o mdHma que e va & rarsmitic

(M)
P = impulzofcarga axal que 52 v trananite (M)
d = difwnetro del ejelmim].
M, o = tomion méedma rensmizible [Nm) del anilo de

cohtecaon tal como se espedficaen el catiogo.

La rugosidad requerida. eh la supetficie knto en eldifom elro interior
vl extetior parala provection del acople wel eje ez de: Rt méx 16

pm
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Calculo dal diametro minimo de la maza DM

En la apicacidn de laz unidades v elementos de bloqueo BLOKEARE, la presidn de contacto pn existents
entre el anillo e sterno de acoplamiento v el de la maza genera una solicitacian .

Para el calculo del didgmeto m ihimo de lamaza DM ez walida la farmula normalmente usada, paralos dlire
droz huecos de gran espesor.

En funcidn del ancho v de la forma de lamaza rezpecto & la dmensidn L1 de launidad de
boquen, laz solicitaciones reales cam bian.

El factor ¢ s2 debe conziderar en funcian del iipo de apicacian.

I'“_‘ 1 i = 1

Para el calculo del diametra minimo de lamaza DM es necesario aplicar la siguiente farmula;

Sat (T . PN
CM=D0D. Kdonde kK = \/ Ll

Sgr (. P0)

Db Iy |Didsnetro de mazsa.,
mial  JDiSmnero extenar de la undad de bloguen.

]

k. Coeficiente de splicacion para. el cileda Dm

S |IMmm#) [Limie elbstco del mabenal de la maza,

[ Coefcente vanable en neioh de la forma y longitud de 2 naza.

pti  [IMemm® |Preson supeticial generadsaen o mazsa,

Para simplificar el célculo, nuestra oficina techica ha elaborado la tabla indicada en la pagina 24.

Ejemplo  Unidad de hoquen BLOKEAR® BELK 131 @ 60 %90

Prezidn auperficial sobre lamaza ph =35 Nénm2 (ver tabla pagina G)
Material de lamaza GGG 40 Jimite elastico E’DE =280 Minm2)
Largo v forma de lam aza equivalente & =1

DM=0=80%149 >0=134,1 mm
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Tabla del coeficiente K

PesiDn generads Sz Limnite eléstico Himm:
en b maz 150 T T I T I = I 2 VAN L VI IO~ N - 11 gall bl
Tipo de madenial
| Thode | mepn | ooes | GGI0 | G54 | GOGH0 | STH0Z | GOGS0 | GGGBD | GGGHD
Afmmy, | Jlbachn G538 | GISI5 | STW2 | GSoz | C36 | GSEO | GSG2 | G570
C 5T60-2 | 5T70-2 60
1] C=05 1M 135 121 114 115 114 1.12 110 1 14 115
C=D4 11 131 1324 1.3 1.3 121 114 115 1.12 1.1 14
C=1 1.5 1.4 135 1.1 1.4 135 1.1 1.4 115 1114 1.10
BS C=D05 130 135 1.4 121 114 115 1.13 .1 110 18 1o
C=D" M 135 131 14 124 143 120 115 114 1.12 18
C=1 1H] 145 147 135 131 14 134 12 114 115 1.12
nl C=D05 134 1245 129 1.4 114 115 115 1.12 N 110 1o
C=DA 1M 134 134 131 135 13 12 114 115 1.13 110
C=1 1ES 131 145 141 134 131 125 12 121 117 1.13
75 C=D& 133 14 135 1.3 121 114 115 114 1.12 1.1 14
C=DA 1.5 1.4 135 1.1 14 135 12 114 116 1114 .1
C=1 1.1 155 1.4 1.4 135 1.1 130 135 121 1.4 1.13
=] C=D05 13 1.3 14 135 12 121 1.4 115 1.13 1.1 14
C=D4 1= 145 113 135 131 137 124 12 114 115 .1
C=1 TH 148 1.4 14 1313 135 1.3 124 ] 1 114
BS C=D05 1.42 134 131 127 13 1280 119 115 114 1.12 18
C=D" 14 1.4 1.4 14 1.1 129 125 1 119 115 1.12
C=1 180 1E7 157 191 1.4 113 134 ] 124 12 115
o] C=05 14 135 1.1 14 135 1.1 12 117 115 1.13 18
C=DA 1TH 1.4 14 141 134 1.3 1M 13 121 114 1.13
C=1 .00 1.3 18 154 145 1.91 135 130 125 1.2 115
g C=D05 14 113 134 131 124 124 12 114 115 1114 110
C=Dd 175 157 149 1.4 137 134 130 135 1A 119 114
C=1 M 1E] 1H 15 14 1M ) 1.3 137 129 117
130 C=D& 1.5 1.9 135 1.1 14 135 1.2 119 106 1114 .1
C=Dd TH 141 1.4 14 113 135 1.3 1% 1.4 12 114
C=1 .19 1EB7 1.1 14 1.4 1M 1.9 134 14 135 1.4
105 C=05 15 1M 133 134 14 137 129 12 117 115 .1
C=D4 1H 155 15 151 1.4 134 1.1 1 124 12 115
C=1 14 155 1.4 104 155 1.51 1H 135 1.9 137 1.19
111 C=D05 THI 147 1.9 135 1.3 14 135 12 114 115 1.12
C=DA 185 1.1 1H] 1.4 1M 1.9 135 L] 135 12 116
C=1 155 1.M 1B 1.1 1H] 154 147 1M 1.1 1 121
115 C=D05 TEA 191 1.4 1345 1.1 131 1% 121 119 117 1.12
C=DA 1M 1.8 1E4 155 147 1.4 13r 1.3 125 13 117
C=1 a7 2.13 193 1.4 1E4 13 13 1.9 134 133 12
121 C=Da 1TH 1.4 14 141 134 1.7 1 13 121 114 1.13
C=D0d 213 14 1H2 1H] 18] 145 13 1.1 14 129 1.4
C=1 Jnd 1.19 .00 184 10 141 1.5 1.4 135 1.3 1.4
125 C=D05 1.1 155 1M 1.4 135 1.1 1 129 12 1.4 1.13
C=D4 111 1B7 1.1 14 1.3 1M 1.9 134 ] 135 114
C=1 EIE ] 1.35 1.04 1.9 1.1 1E5 155 145 14 1.9 139
131 C=05 1.4 13 1.51 145 134 135 130 135 1.3 1149 114
C=D" 135 193 1.4 1E7 15 131 M 135 131 127 119
C=1 in 14 117 147 1.4 1H2 1= 1M 141 135 135
138 C=05 1H 14 154 147 141 135 1.3 137 1.3 12 115
C=DA 184 .00 14 1.1 13 1.4 14 1M 1.1 1 121
C=1 435 1.E5 .17 1.4 14 1.13 1a 13 1.4 135 125
141 C=D05 TE 185 155 193] 1.4 14 1.1 ] 124 12 115
C=D4 14 107 1B 175 1/ 155 1M 13 1.1 ] 1A
C=1 51 1.8 1.M 1.1 184 1.4 1H5 1.5 1M 13 137
145 C=D5 104 18 15 1.2 1M 141 135 1 135 12 115
C=Dd 181 115 104 1E] 1ES 15 131 1.9 135 130 1.4
C=1 TH G 1.9] 1.0 1504 142 1H 155 145 141 1.4
191 C=D05 .00 1.3 12 154 14 1.9 135 133 125 13 105
C=D0d im 119 100 1H 1H2 141 1.5 1.4 135 1.3 1.3
C=1 — 1.3 1.ES 1.3 1.00 1B7 1.1 154 1. 1.91 129
155 C=D05 108 1.7 1E5 157 1M 1.4 1M 1.3 127 129 117
C=DA 315 11 105 1B2 1.1 1E5 155 145 134 1.1 1.3
C=1 — 155 1.0 1.4] 1.05 132 1.7 141 1.51 1.1 137
181 C=05 113 14 1H2 1H] 191 145 13 1.1 14 129 114
C=Dd 55 1.4 .13 1504 1.8 1E7 1= 147 1313 134 129
L=1 o 1.1 irng .5 413 154 141 1E4 1.9 1% 1.3
185 C=D& 1.4 1E5 1.1 1a 1.5 147 1.9 134 ] 135 114
C=D0d E L] 155 1.0 100 1E] 1.1 THI 14 1.4 135 135
C=1 - 19] ia 1.ES 1.0 1.4 1E5 1E7 155 147 1.1
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Calculo de la seccion resistente de un eje - comparacion

Nomenclatura
WH- (M) MM ento de tarsor ransmisible . Caehziepte vanable sh FURaRl de la
Facc, K] Fuerza, axial axdmisibla formna wloaginad de lamazs
d [mrimm] Digmeto eje ] {1} [mrim] Difanata mikir o de maes
o [} Digmatro exbarior de o unidad " 0 efizie nhe de aplicacion para. el
de bloguen calodlo del Db
L1, L2, : Linite eléstien delmateral de s
13 B [mim] Largn de [aunidad de bloquen wE [y ] A
[~ [Mm] Cy plade apriste de oz tomillos Flacha gererada por o faxdn
. - f [mrim] ;
By [H] Fueiza axal mealizads por los del &je _
tom ilos a [* Argulo de fexdon
hipw i F're_zi:nn cupeMicial genarads, en =f [mrim] Eipesr:u_r flanco .
&l mja | [mm] Entra aje de [0z tomilloz
o [ g Fraciin superficial gonarada an dg [mim] Digmatro del omillo
la mazsa Fusiza necesatia para compensar
Fusrza necezana para Et ] gl juego exzhente antre aje
Fa [M] traman kir el momert osor ELE 300 { maza con elementos ko
indicaudno coRkados
n Codiciente mzamenh i ] Dictancia entra el fanco vis mazs
Rt [Mm] Fu gosidad aupetficial [bre de aprste de tomillos

Wip = d*x pAG sim plificando:; Wp=0.2 x d*

Un zdlido de zeccdn drodar es solicitado alatorsidn cuando, para cada, seccidn aua, & fuerza externa ze reduce
aura CUPLE DE MOMENTOTORECOR Mt presente en el plano de la misma s2ccidn o en uh plano paralelo.

En el cazo de zdlidos 22 seccidn droular el MOMENTO POLAR DE RESISTEMCIA Wp ze calcula con la far-
mula que sigue:

Er Rrwicrr ciel rannende poiar e e sherxda vpe y ol fachor g forma grue o ayuel factor gue aorsiok
S everraiar acaal aclans, ayuares, prason e posbie calad s In EFBC VA SECCIGN RESISTENTE DE.

LI
e liza =7
ACOFLAMIENTO DE CONTACTO BICENICO BLOKEAR  om 1,3
Fraveterc n=del2al
Perf estriacke n=c=Ias

A ar que e af case de v aje oot un dirmedro e 58 mmn In SBCCIGN RESISTENTE REAL DB EXE <
Efe liza wm 253 ard
ACOPLANIENTO DE CONTACTS BICSNICO BLOKEAR = 78.07 arf
Fraveterc = 2,87 ¥
Perff esbriack w 8,77 ¥

Ex poghle agminme caladsr a QUANTO EN REALIDAD SE REDUCE B DIANE TRO DEL BIL:

Ee liza

ACOFLANIEN TO DE CONTACTO SKC SN0 BLOKEAR

Fravetero
Parfy asthiack

= o ot
= &5 Fnrr
m 35 N
= M e

Ecte caloul o simve para dern ostrar quie a gualdad de didmetro de oje, usando &
ACOPLAMIENTOS DE CONTACTO BICOMIC O EL OKEAR: |a secadn del eje seri menos soligtada,
o por lo menos, a iguald ad de solictacion, es podble DISMIMUIR EL DIAMETRO DH EJE. AR
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BLOKEAR Electroless Nickel

Tratamientos Superficiales Electroless Nickel

A pedido especial s2suministra este reveastimianto como una alternativa valedera, aticaz v
aconomica a los tradidonales acoples elaboradcs en acero inoxidable.

Revestimiento Electrolitico

Electrolitico vs. Autocatalitico

La ilustradon de la daradha
muestra la uniformidad
de |6 revestimientos
“Electroless Nidkel”
tanto interior oomo
axtaricrmen ta.
Alaizguierda semuestra
un revestimiento dectrd itico
totalmente imegular en su
axterior wminimo
Sspan e s interion

Niquel! Quimico autocatalitico

Este revestimiento se aplica también
an las superfides internas delas
piezas, agqujercs, roscas hambra,

canales internos, con el misme
espasar que en gl extarion

Electroless Mokel ez una aleacian del 3al 119cde fasz-
foro en niguel. El revestimiento es aplicado al metal
baze paor reduccion gquimica autocataliica. Es com-
petaments uniforme, duro v altamente resizstente al
dezgaste v a la corrozidn, Tal como 22 deposita, el
Electolezzs Mickel ez un vidhio metalico libre de poros
rajaduraz. Los rewestimientos de Electoless son re-

Cornclorizlicnas y Venisas

* Alta dureza (1030 HY 100)

* Ezpeszor de capa com pletam ente uniforme.

« Sustituwe aceros im portados v de alto costo.
* Revestimientos duros para metales blandos
* Lubricacian natural.

JI
s
s
|
4.

flectiwoz vwde azpecto similar al acero inoxidable. Ez-
toz revestmientos pueden seraplicados en cas todos
o= substratos incluyendo: fundiciones, aceros al car-
bono e inoXdables, aleadones de cobre v aluminio,
niquel, titanio, berlio, magnesio, eto.

« Alta rediztenda ala corrosian . Muy superior a cualquier oo rewestm iento electroliico o quimico.

» Excelente resistencia al desgaste, similar al cromo duro.
* Libre de porosidades, laminaciones, rajaduras v otros defectos.

Aprobado por la F.DA. (Food and Drugs Administration) de los EEUU,
para su uso en contacto con productos alimenticios y medicinales.

25




" BLOKEAR"®....... ..

Blogieo Autocentrante

BLOKEAR Electroless Nickel

Caracteristicas Fisicas v Propiedades

PRCPIECATES Hi-#F HiaF M4 1F
Chrprosidon Heacmck S a 4% Hearkm ded a Heackm e 1l a
fodforodedtmen | 9% fosbr 12% fimforo dimetho
rixgiel dimanlt et rigiael Bty gl
Eattixtipn Whero- ormaliadh Werdh de micro- Arrexta
crimtalizncks v
armor
Tk ittt 10 40 X MFa
Pumo de hcm 185G 100CF HED=C
Cermcad BE s 1 ping TH pine
Cmﬁ:imta-::hmﬂiéﬂt-mﬁm 124 syremAC 13 pwdm A 120 #erdmAs
Fessterrichd elacticn 30 M em T5 i em 100 mem
Conchaivichd teria 08 WWeomE G005 Wem E 008 WemE
Chlor aape oo 1000 [Ap-H I LB Jhag K
Serabilichd magnitioa 10000 beim 10 Afm 1)
Feaistanda 00 M 900 M HOD M
Ductifichd 07 5% 07 % 15%
Mok de elasticdad 150 Gy 1004130 3 170 Ofg
Thema o ]'ﬁr],:.:. G ]'ﬁr],:.:. B3 ]'ﬁur],:.;
L=z o1 bR Tmemho e E‘HTFEJ],;.;. ]WDI-N],:.:. ]I:EDI-H],:.;
Cbeficiente de fiedrn 18] 038 0%
Fesitarcia ol deamsats s 11 mg1 D00 dedee 16 mg1 D0 dekee 19 w100 deka
TR TR b me
Festancia ol deagets con 9 g 000 cidea 12 mgl.D00 dedee 12 mg1000) deka
T mie T teme
Fr=iterria 2 la armesist, 2d horas 26 hora s 1000 hema s
retisterein g 1o miebla saling,
taom o primar purts Jo commoscn o Sic
Cerrosiom de Jos revestimientos elecooless mcks] en ditere ohas ambientss
Aralresrie Eaperaiws i Maron e x ano
Foesiotn a0 a2
ﬁmgl&ml 20 [T
ks, mkianeks 20 I
b dorf s, 3% 2 7 IMPORTANTE
Tidria, 5% a9 a4
Fcic Fodficn, £ 30 3 La provisién de acople BLOKEAR
e = = con tratamiento Eleetoless Nickel
mﬁm 1% 20 25 o afactia normalizada an un valor
Hicko aeten 1% 2 : = 60 MICRONES PROFLNDIDAD
AR A0 O BHra, 5.0 20 7 EFECTIVA TOTAL DE RE CLUBRIMIENTO.
B b ITRE J 3 ol oL IR : _
higa Jelndi, M deasreads 15 mdE schre pedido espadal se entragan
L N L ma con mayor miaronaje de realbrimianto
Feraere 30 m& saqin necesicdad del diente
[ Chiborate de sodio, mbnde a0 [
%E% §§ ﬁi Por favor consulte con nuestro
= :
e 2 = Dgpgrtamentﬂ da Asasoramiento
Erfiler glice] 20 04 Tacnico
Ferel, 90 20 g3
ick ce e S0 a0 mdh
bbb i 0 3 hE
Heresids de sodio, &4 b g3
Fitrate ok amenio, X % 20 15
Salmnaetn, J &% m] OO o5 5
_mﬁ-aaﬁmazm 30 ;
Sidtahe ok anenio, = bencks 20 a
Srdfate e acien 10%5 20 1))
Temdonre de @rbong 20 mmch
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BLOKEAR Electroless Nickel

Aplicaciones

APLICACIONES RaesOW OE U0

INDUS TR CUlWICe ¥ PETROLED

Bawbaz e Implukanes

Aezkrench a b coroshn ya lensha

Inrerzambikedanes de cakar

Aesktench a b caroshn

FILQS Y o0 Wpane wes

Aezkrench a b coroshn ya lensha

Merckda ez, tangues, acie s ks pars cafe das

Aeskench a b caroshn

Boquilias fepray mIzEs)

Aestenench a B coroshn y &l desqase

W L fers e A0S

Aestenench @ B coroshn y b dcidad

WawUkrs de acan ndaxdahe

Aeskoench al dasgasre y @l & ora i kg
Progecin pa & etar gaduras par siess

WAL s de oa el rapsEs

Aestnench a B coroshn y &l desqease

Tubea dars, packe =, aaad dies, varlles de banbea,
CaOneEknes

Aestenench a B cornshn y &l desgase

Bambias de bda y petakea

Aestnench a B ooroshn y B kg

Bquipas nid ks o mdrkeas

Aestenench a B cornshn y &l desgase

Companennes de equipds pa e GHC

Aezknanch a b caroshn

Tangques de preskn

Aeskgench @ kb canoshn Y pUeza del producn

LPLICOC DN ES RomON OE USD
INOUSTAW A LIMENTIC LS ¥ RO AMACEUTICS gnbada par b F.O A,
Tama &= Aezkench @k empe anca, meyaa B (g BZa yoel

desmabe

Modesy places paa budlves, galkkas
na mhUgUesas,

Mejora B llip BXa yel desmokle, eskenckh o b
cornoekn

WSO Irers y compn e e de 3 masEadaas

Mejora B llip BXa yel desmokle, eskenckh o b
cornoekn

Aechbkennes fae mercks

Mojora B Implers, oo iozkn y redtns ack aldesgade

Tarallkrs 3 mentadanes y eernn es de | linenia

Mejora B (g BTa y veskench @ b oo

BEqupas e lnaumeands qulngicas

Aeskranch a b carozhn

Makzzpaa blkees
carnazkhn

Mgora b IpBza y el desmalle, reskrencla a la

BEqupas pa & ca & me be, Jalkras, bambanes,
akajares, neledas, ras, ve duras, alneant:
balanceadas, e,

Aezkaench a ka cornzha, Wejora la Impkzay &l
azpecta vissalde la mhgqula

CEzFcadoas de plidaras

Aezkiench @ kb corazha ¥ Mo b ImpETa

Zamandas

Aezkiench a ka corazha ¥ Mo b ImpETa

Campananies de bl has i =il &
enmbanelbEdarss, mpedn e, doshcadanss
leradaras, e,

Aeskseach & | conosha, mejara b npkeIay B
sparkench de s CoMpanennes
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BLOKEAR Inox

Falricacion de foda la linea de Acopes de Blogueo en Acero Inoxdable. (ejecucion solre pe-
dido especial) segan necesidacles de uso pueden ser cotizadas en: SAE 304, SAE 316, SAE 420,

SAE 410,

BLOKEAR Doble A

Exdusivo tratamiento tamaoquimico BLOKEAR Doble A,
PROVISIOGN STANDARD EN TODW. L LINEA brinda caracteristicas:

ANTIOXIDANTES (96/120 hs. riigbla salina) permitiendo su utilizaddn en condfgormes ox dantes.
Parmite almacenamiento prolon gado sin oxidaddn v su cdor negro mate realza la calidad de

gjeqicidn de aralquier conjunto medanico.

ANTIEMGRAME =:ta Ultima brinda un fundonamiento mudho mas sequro adn en condidon e
awtramas de deslizamiento (zafe por enceso de carga), protegiendo de vy aibo contra d engrane.
La virtual prescindenda de lubrificacion (ol kote, grass, acaites) en d ensamblaje, aumenta

considerablemente su resistenda Mty Fass,

B R+, *

ETIQUETA METALICA AUTOADHESIVA DE IDENTIFICACION
Blokear Ha desarrollado su sistema deidentificaddn medianteFilm hMetalico Autoadh esivo; graba-
do por tampografia con pintura epowi. Esto parmite gradas al reduddo miaonaje de didiofilm su

repetido montajey desmontaje sin modificar en abscoluto los val ores caractersticos deresistenda
al Mt del acople, fadlitando la dara v precisa visualizaddn dd tipo de modd o vy medidas SIN

MECERDAD DE ELIMIMNACION DE DICHA ETIQUET A METALICA ALITOADHESWA.

En Blokear la consigna es
“ CUANTO MEJOR NOS CONOZCA EL CLUENTE MAS NOS APREQAR A”
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INTI RAFAELA Informe de ensayo

Solictamte: N° 0T 3808
Mealr Sk Fecha A5¥0705
Ruta Hac N* 5 km 443 Fdic: 1 de ?
Marce= Juarez - Pria de Chrdoba

Tipo de mfarme: Gnica

Fotos obtenidas durante el test realizado en el
Laboratorio de Ensayos Fisicos del INTI Rafaela

Emamble de ample Alokear en alojamienio de maza

Visla en perspectnm premsa de ersayn mn disposilivo
dal dispositive de s Ay, 'I'ulq.i'rl!_hn digilal uldizadn de prureba ubirada en posicbn
paa cliwar pla de giste () irdicada en akla @mmﬂr beazn de palana mindado en su lago
{1 humple BLOKEAR

Rarid @hmpuﬁddehugﬂ a aplcar.
@.I.Iqilnerﬁ: de acople H OKEAR [mrr smple ya
inrislada] mecanizadn en la maza del dsppsitive de

Viia endelalle idemn anbenior.

Vila e representacin grifica de aumenin de aplicoén de
@rga hasla d@nea punio de infiexién de dkha @rga Takel.
“Carga aplimda supera resisterdia a mamento tosor del aop ke
Referenda rafim 3 = 3522 Hm Resisienda Wi real ohienido
Relerenda Grafim 4 =366 Nm. RBesistenda M real olvbernidn
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T ges et | e te
I ] i 1T 1}
L s Ee=—1l E=—l
L 2 . 2 -
BLK 110 : - |
ﬂ"'“'"““" -dmr:.'.mm| | BLK 130 + BLK 131 BLK 132 + BLK 133
DCiasorisia Saste & B rem ¢ 014 rm Autocantranbs Avioceniranie
hassta d 130 mm x 0 165 mm Momanis iy iompa shme, Momania larvar medi simada.
Talerancias: sip he maca 14, Dispanible desde d 20 rmm x [ 47 mm Disponbio desdo d 20 mm x O 47 m=
ragle o TED s D RS hadta @ 160 rmm ¥ 0 235 mm
Tolerarcias: ejs =8 raza HE Irirr il ekl can BLK 300
BLOKEAR”® 'l
Acoples da Bloques Aulocentrania
=T — = Muestra Produccion * *
Apretando er farma wcuencial U
4+ ¥ . ks tomiles Waicadas e la periferia i el
dr la unidad se fuerza a las dos pames
' ' cenicas a expandires redislmenis ‘.' "'
preratandn ura predds whne |os elemenm
2 winodar, perreitienda fijarlos en la posicidn
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